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Unless stated otherwise, the term “SUPRApak” refers to both SUPRApak SW, ZD, SR and SH as well as SUPRApak
Plus PW, PZ, PH and PR module types.
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Introduction
The following procedures must be followed for the installation and operation of SUPRApak filter units.

These instructions, as well as the product data sheets and SUPRApak filter housing operating instructions,
should be read thoroughly as they contain valuable information gained by extensive experience. It is very
important that all instructions are carefully followed and, where appropriate, incorporated into the operator's
standard operating procedures.

If some of the procedures do not suit your needs, please consult Pall or your local distributor before finalizing
your system.

Use of this product in a manner other than in accordance with Pall's current recommendations may
lead to injury or loss. Pall cannot accept liability for such injury or loss.

Specifications

This product is intended for use in the forward direction only. It is not intended for use in the reverse direction.
Appropriate installation guidelines should be followed in order to prevent back pressure shocks to the
filter modules.

Operation outside the specifications and with fluids incompatible with the materials of construction
may cause personal injury and result in damage to the equipment. Incompatible fluids are those
which chemically attack, soften, stress or adversely affect the materials of construction. For chemical
compatibility, please contact Pall.

21 Operating temperature

Table 1: Maximum operating temperature

Module type Maximum continuous operating temperature®

75 °C (167 °F) / 8 hours

SUPRApak SW 5200-SW 7300 Modules

SUPRApak SW 7700 Modules ambient temperature
75 °C (167 °F) / 8 hours

75 °C (167 °F) / 8 hours

SUPRApak ZD Modules

SUPRApak SR 5100 Modules

All SUPRApak SH/PH types Modules ambient temperature

All SUPRApak PW and PZ types Modules 80 °C (176 °F) / 8 hours
80 °C (176 °F) / 8 hours

SUPRApak PR 5100 Modules

2Laboratory tests at high temperature up to 8 hours exposure. Actual field experience shows substantially longer resistance to
continuous high filtration temperatures. For continuous filtration temperatures over 40 °C (104 °F) a stainless steel support
core must be used. See Section 4.1 for further details.

2.2 Differential pressure

The differential pressure of SUPRApak modules is application-specific. It is influenced by fluid type,
temperature, viscosity at filtration temperature, flux (flow rate/module), nature of contaminants and
the suspended solids load.

221 Maximum differential pressure
The maximum differential pressure during filtration is the differential pressure value at which
turbidity breakthrough occurs and/or the filtrate quality is no longer acceptable.
This performance is application-specific, and should be monitored by downstream turbidity or
other filtrate quality measurements.
For many typical applications in aqueous fluids (e.g. distilled spirits, beer, wine, tea, etc.) sized
at initial clean differential pressures well below 1 bar, the recommended maximum differential
pressures are shown in Table 2.

Table 2: Typical maximum differential pressures in aqueous fluids

Size Recommended maximum differential pressure'
Room Temperatures >40 °C
temperature (>104 °F)2

SUPRApak SW-L Modules 1.5 bar (21.8 psid) 1 bar (14.5 psid)

SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 Modules 15 bar (21.8 psid) n.a.
SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 Modules 1.0 bar (14.5 psid) n.a.
SUPRApak PH-S, M Modules 1.5 bar (21.8 psid) n.a.
SUPRApak SH-L Modules 1.0 bar (14.5 psid) n.a.

SUPRApak SR-L Modules 2.5 bar (36.2 psid) 1.5 bar (21.8 psid)

SUPRApak PW 5200 - PW 5900 Modules 2.0 bar (29.0 psid) 1.5 bar (21.8 psid)

SUPRApak PW 7000 - PW 7700 Modules 1.5 bar (21.8 psid) 1.3 bar (18.9 psid)

SUPRApak PR 5100 Modules 2.5 bar (36.2 psid) 2.0 bar (29.0 psid)

1Recommended maximum differential pressure is related to SUPRApak modules only. Differential pressure resulting from the
housing (containing no modules) and surrounding piping is not included and can be added to the recommended maximum
differential pressure of the modules.

2 Indicated differential pressure values are based on modules used with a stainless steel support core. See Section 4.1(a).

On non-aqueous fluid installations, with higher viscosity and potentially higher initial clean dif-
ferential pressures, the maximum differential pressures at which turbidity breakthrough occurs
must be validated by pilot testing.

Please contact Pall for additional guidelines for expected performance.

2.2.2 Collapse Pressure
The collapse pressure of SUPRApak modules is higher than the recommended maximum dif-
ferential pressure at which turbidity breakthrough may occur.

The presence of a stainless steel support core adds stability to the modules in applications at
high temperature. The indicated collapse pressures in the following table are based on labora-
tory testing of cores only. Actual collapse pressures may be equal to these core collapse values or
higher, depending on the application specifics, as the surrounding sheet materials deflect the
stresses on the cores.

Section 4.1(a) describes the use of stainless steel support cores in applications greater than
40 °C (140 °F).

Table 3: Minimum core collapse pressure fluids

Stainless steel support core Ambient temperature Hot temperature (80 °C /176 °F)
No 2.5 bar (36.2 psid) 1 bar (14.5 psid)
Yes 2.5 bar (36.2 psid) 2.5 bar (36.2 psid)

Any pressure shocks in forward or reverse direction must be avoided, both for fluids as well as
during gas displacement of fluids. Please refer to SUPRApak housing installation and operating
instructions for further details.

Receipt of equipment
On receipt, inspect the product and packaging for signs of damage. Please do not use damaged items.

Check that the module grade and part number of the item supplied meets the requirements for the
application. The product may be stored in its original packaging, under the following conditions:

(@)  Storethefilter in clean, well-ventilated, odorless and dry conditions, between 0 °C (32 °F) and 30 °C
(86 °F), without exposure to direct sunlight, and wherever practical in the packaging as supplied.

(b) Do not remove from packaging until immediately prior to installation.
(c) Checkthat the bag and packaging are undamaged prior to use.



(d) Inaddition to the part number, each filter unit is identified by an individual serial number. The storage
life of the product may depend on the filter medium.

(e) The SUPRApak modules should be used within 3 years of production.
Please contact Pall for further details.

Installation and operation

A SUPRApak filter unit is a high quality product manufactured to exacting standards. It is essential to

exercise care when handling and installing it into filter housings.

Before installation, it is essential to verify that the filter type selected is suitable for the fluid to be filtered,

and to follow the instructions listed below.

(a)  Wherever practical, wear gloves to prevent accidental contamination of the filter and avoid injuries
to your hands.

(b)  Theinstallation and operating instructions supplied with the filter housing should be followed carefully.

(c) Checkthatsealing faces on housing, adaptors and seal nuts are clean and undamaged.

Installation of SUPRApak modules in higher temperature applications

(@) When using the SUPRApak unit at operating temperature above 40 °C (104 °F) a stainless steel sup-
port core must be fitted into the center core of the unit. If a stack of several units is used, a support
core must be fitted into each unit.

For information regarding the proper selection of stainless steel support cores, please refer to the operating
instructions for SUPRApak filter housings.

(b)  Wheninterrupting (or stopping) a filtration that is run at elevated temperature with a feed fluid
that increases its viscosity when cooled down, the SUPRApak unit should be rinsed out with hot
water before stopping the process. Otherwise the feed fluid may thicken or even crystallize within
the cool unit and the unit may be irreversibly blocked or damaged and cannot be used any longer.
Alternatively, if only a short break is necessary, circulation of the hot medium in a closed loop may
be possible.

For information on how to install the product in the different types of SUPRApak housings, please refer to
the operating instructions for SUPRApak filter housings.

Rinsing prior to use

If possible, use demineralized, contaminant-free, room temperature water.
Depending on the application, rinsing with cold or warm water in the forward flow direction is recom-
mended, prior to putting the SUPRApak filter unit into operation.

The recommended water rinsing volumes and flow rates are shown in Table 4.

Table 4: Rinsing recommendations

Module type Recommended volume (per module) Recommended flow

SUPRApak / S Modules 20 liter (5.3 gallons) 1.5 times filtration flow
SUPRApak / M Modules 140 liter (37 gallons) 1.5 times filtration flow
SUPRApak / L Modules 340 liter (90 gallons) 1.5 times filtration flow

If requested, rinsing can be done in recirculation, with water, suitable fluid or product.

If a higher flow rate is available, rinsing can be done with a higher flow rate to shorten the rinsing time.
However, the maximum flow rate must be adapted to the filter media in use and the application and it
may vary. Please check the appropriate product data sheets for details, or contact Pall.

Rinsing of SUPRApak modules in higher temperature applications

When using the SUPRApak unit at operating temperatures above 40 °C (104 °F), the unit should be
rinsed directly before use with rinsing water of the same elevated temperature to rinse and at the same
time heat up the SUPRApak unit. Otherwise the feed fluid may thicken or even crystallize within the cool
unit and the unit may be irreversibly blocked or damaged.

Sanitization in place with hot water

SUPRApak depth filter modules are not supplied in sterile condition. Oxidizing and chlorine-containing
cleaners must not be used for sanitizing.

Please check the appropriate product data sheets for parameters regarding sanitization, or contact Pall.

In cases where sanitization is allowed, please follow these guidelines: if possible, use demineralized,
contaminant-free water. Depending on the type of SUPRApak modules in use, sanitization with hot water
in a forward flow direction of filtration with a maximum temperature of 85 °C (185 °F) and a maximum
forward differential pressure of 1.5 bar (21.7 psid) is recommended for an individual period of 20 minutes.

Maximum cumulative exposure:

(@)  SUPRApak SW 5200- SW 7300 modules: Laboratory tests confirmed a minimum of 10 cycles @ 20
minutes each, for a cumulative exposure of 200 minutes. Actual field experience shows more cycles
are achievable, coupled with proper filtrate quality monitoring.

(b)  SUPRApak PW/SW 7700 modules: Sanitization is not recommended.

(c) SUPRApak SR 5100 modules: Laboratory tests confirmed 1cycle @ 20 minutes.

(d) SUPRApak PH/SH 5700- PH/SH 7200 modules: Sanitization is not recommended.

(e)  SUPRApak PW 5200 - PW 7300 and PR 5100 modules: Laboratory tests confirmed a minimum of 20

sanitization cycles @20 minutes.

Sanitization at elevated temperatures does not require that a stainless steel support core be used, if the
continuous filtration operating temperature is below 40 °C (104 °F).

Product and back pressure surges must be avoided during rinsing, sanitization or filtration in order to
avoid damage and to achieve optimal use of the SUPRApak filter unit.

ﬁ In order to avoid injuries from escaping hot water, it is imperative to observe the corresponding
safety and protection measures.

Steam sterilization in place with hot steam
SUPRApak depth filter modules are not supplied in sterile conditions.

SUPRApak PW 5200 to PW 7300 and PR 5100 modules have been confirmed to be steamable at 125 °C
(257 °F) for 20 minutes. Other types are not steamable. Please check also the appropriate product data
sheets for parameters regarding steam sterilization, or contact Pall. In cases where steam sterilization
is allowed, please follow these guidelines:
Use demineralized, contaminant-free water. Use forward flow only.
Maximum Cumulative Exposure: 10 cycles at 125 °C (257 °F) for 20 minutes.

ﬁ In order to avoid injuries from hot surfaces or escaping hot steam, it is imperative to observe

all corresponding safety and protection measures.

SUPRApak filter module replacement

SUPRApak depth filter modules should be replaced according to the application requirements of the
process, when the maximum application-specific differential pressure has been reached (please refer to
Section 2.2), or when the flow rate has become unacceptable, whichever occurs first.

Discard filter units in accordance with local Health and Safety and Environmental requirements for the
materials present.

Due consideration must also be given to the nature of the contaminants on the filters before disposing of
used filters.
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Salvo indicagao em contrario, o termo “SUPRApak” refere-se tanto para os tipos de modulos SPURApak SW, ZD,
SR e SH como para os SUPRApak Plus PW, PZ, PH e PR.
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Introdugao
Os procedimentos abaixo devem ser seguidos para a instalacdo e operagéo das unidades de filtro SUPRApak.

Estas instrucdes, assim como as folhas de especificagdes do produto e as instrucdes de operacao da
carcaca de filtro SUPRApak, devem ser lidas cuidadosamente, pois contém informacgdes valiosas obtidas
com base em uma ampla experiéncia. E muito importante que todas as instrucées sejam cuidadosa-
mente seguidas e, sempre que apropriadas, devem ser incorporadas aos procedimentos padrao de
trabalho do operador.

Se algum dos procedimentos nao atender as suas necessidades, consulte a Pall ou seu distribuidor local
antes de finalizar seu sistema.

A utilizacéo deste produto de forma diferente das recomendacdes atuais da Pall pode levar a lesées
ou perdas. A Pall ndo se responsabiliza por danos decorrentes de tais lesées ou perdas.

egs ~
Especificacoes
Este produto se destina apenas ao uso na diregao normal de fluxo. Ndo se destina a ser usado na diregao
inversa. As orientagdes de instalacéo apropriadas devem ser seguidas para se evitar golpes de contra-pressao
nos moédulos de filtragéo.
A operacao fora das especificacdes e com fluidos incompativeis com os materiais de composicao
pode causar lesdes pessoais e resultar em danos ao equipamento. Os fluidos incompativeis sao
aqueles que atacam guimicamente, amolecem, forgam ou afetam de forma adversa os materiais de
composicao. Para consultar a compatibilidade quimica, entre em contatos com a Pall.

21 Temperatura Operacional

Tabela 1: Temperatura de Operacional Maxima

Tabela 2: Pressdes diferenciais maximas tipicas em fluidos aquosos

Tamanho

Pressao diferencial maxima recomendada’

Temperatura Temperaturas >40 °C

ambiente

(>104 °F)2

SUPRApak SW-L Médulos

1,5 bar (21,8 psid

1 bar (14,5 psid)

SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 Médulos

1,5 bar (21,8 psid

n.a.

SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 Médulos

n.a.

SUPRApak PH-S, M Médulos

1,5 bar (21,8 psid

n.a.

SUPRApak SH-L Mdédulos

)

)

1,0 bar (14,5 psid)
( )

)

1,0 bar (14,5 psid

n.a.

SUPRApak SR-L Modulos

2,5 bar (36,2 psid)

1,5 bar (21,8 psid)

SUPRApak PW 5200 - PW 5900 Modulos

2,0 bar (29,0 psid)

1,5 bar (21,8 psid)

SUPRApak PW 7000 - PW 7700 Médulos

1,5 bar (21,8 psid)

1,3 bar (18,9 psid)

SUPRApak PR 5100 Médulos

2,5 bar (36,2 psid)

2,0 bar (29,0 psid)

Tipo de médulo Temperatura operacional continua maxima®

SUPRApak SW 5200-SW 7300 Médulos
SUPRApak SW 7700 Mdédulos

75 °C (167 °F) / 8 horas

temperatura ambiente
75 °C (167 °F) / 8 horas
75 °C (167 °F) / 8 horas

SUPRApak ZD Médulos
SUPRApak SR 5100 Médulos

Todos os tipos de SUPRApak PH/SH Modulos temperatura ambiente

Todos os tipos de SUPRApak PW e PZ Médulos 80 °C (176 °F) / 8 horas
80 °C (176 °F) / 8 horas

SUPRApak PR 5100 Mdédulos

®Teste de laboratério em altas temperaturas por até 8 horas de exposicao. A experiéncia real em campo demonstra substancial-
mente uma resisténcia maior a temperaturas de filtragdo elevadas e continuas. Para temperaturas de filtragao continuas acima
de 40 °C (104 °F), deve-se usar um nucleo de suporte em ago inoxidavel. Consulte a Se¢do 4.1 para obter mais detalhes

2.2 Pressao Diferencial

A pressao diferencial dos médulos SUPRApak depende da aplicagao. Sofre a influéncia do tipo de
fluido, temperatura, viscosidade na temperatura de filtracao, fluxo (vazdo/maodulo), natureza dos
contaminantes e carga de sélidos em suspensao.

221 Pressao diferencial maxima
A pressao diferencial maxima durante a filtracao € o valor de pressao diferencial em que ocorre a
perda de turbidez e/ou deixa de ser aceitavel a qualidade do filtrado.
Este desempenho depende da aplicagdo e deve ser monitorado pela turbidez de saida ou por
outra medicdo de qualidade do filtrado.

Para muitas aplicacdes tipicas em fluidos aquosos (por ex. bebidas destiladas, cerveja, vinho,

ch3, etc.) avaliadas quanto a pressao diferencial limpa inicial abaixo de 1 bar, as pressdes diferen-
ciais maximas recomendadas séo mostradas na Tabela 2.

1A pressao diferencial maxima recomendada esta relacionada apenas aos moédulos SUPRApak. A pressdo diferencial resultante
da carcaca (sem maédulo) e da tubulagao circundante ndo esta incluida e pode ser adicionada a pressao diferencial maxima
recomendada dos maodulos.

2 Os valores de pressao diferencial indicados se baseiam nos moédulos usados com um ntcleo de suporte em aco inoxidavel
Consulte a Secéo 4.1(a)

Em instalacdes de fluidos ndo aquosos, com maior viscosidade e potencialmente pressdes
diferenciais iniciais mais elevadas, as pressoes diferenciais maximas nas quais ocorre a perda de
turbidez pode ser validada por testes piloto.

Entre em contato com a Pall para obter diretrizes adicionais para o desempenho esperado.

2.2.2 Pressao de colapso
A pressao de colapso dos médulos SUPRApak é maior do que a pressdao maxima recomendada
na qual ocorre a perda de turbidez.

A presenca do nucleo de suporte em acgo inoxidavel traz estabilidade aos modulos em aplica-
cbes em altas temperaturas. As pressoes de colapso indicadas na tabela a seguir baseiam-se em
testes laboratoriais apenas dos nucleos. As pressdes de colapso reais podem ser iguais aos valo-
res de colapso desses nucleos ou superiores, pois os materiais das placas circundantes defletem
o stress sobre os nucleos.

A Secdo 4.1(a) descreve o uso de nucleos de suporte em ago inoxidavel em aplicagdes com tem-
peratura superior a 40 °C (140 °F).

Tabela 3: Press&o de colapso minima do filtro

Nucleo de suporte de aco inoxidavel ~ Temperatura ambiente  Alta temperatura (80 °C /176 °F)
Nao 2,5 bar (36,2 psid) 1 bar (14,5 psid)
Sim 2,5 bar (36,2 psid) 2,5 bar (36,2 psid)

Deve ser evitado qualquer golpe de pressado para frente ou para tras, tanto para fluidos quanto
para gases usados para empurrar os fluidos. Consulte as instrugdes de instalacdo e operacao de
carcagas SUPRApak para obter mais informacdes.

3 Recebimento do equipamento

No recebimento, inspecione o produto e a embalagem e verifique se hd algum sinal de dano. Nao utilize
itens danificados.

Verifique se o grau do maédulo e o codigo do item fornecido atende aos requisitos da aplicacdo a que se destina.
O produto pode ser armazenado em sua embalagem original, nas seguintes condig¢oes:

(a)  Armazene o filtroem um local limpo, bem ventilado, sem odores e seco, entre 0 °C (32 °F) e 30 °C
(86 °F), sem exposicao direta a luz solar e, sempre que possivel, na embalagem em que foi fornecido.

(b)  Naoremova da embalagem até o momento imediatamente antes da instalagao.
(c)  Antesde usar, confirme se o saco e a embalagem nao estdo danificadas.




(d) Além do numero da peca, cada unidade de filtro € identificada por um numero de série. O tempo
de armazenagem do produto pode depender do meio filtrante.

(d) Osmodulos SUPRApak devem ser usados dentro de 3 anos de produgdo.
Entre em contato com a Pall para obter mais detalhes.

Instalacdo e operacao

O modulo de filtragao SUPRApak € um produto de alta qualidade, fabricado de acordo com padrdes
precisos. E fundamental tomar cuidado ao manuseé-lo e ao instala-lo nas carcacas de filtro.

Antes da instalacao, é essencial verificar se o tipo de filtro selecionado é adequado para o fluido a ser
filtrado, bem como seguir as instrugdes apresentadas abaixo:

(a)  Sempre que possivel, use luvas para prevenir a contaminacao acidental do filtro e evitar lesdo nas maos.

(b)  Asinstrucdes de instalacdo e operagao fornecidas com a carcaca de filtro devem ser seguidas cui-
dadosamente.

() Verifique se as faces de vedagao na carcaga, adaptadores e porcas de vedagao estdo limpas e sem danos.

Instalagdo dos médulos SUPRApak em aplicagdes sujeitas a temperaturas mais elevadas

(@) Quando usar um modulo SUPRApak em temperatura operacional acima de 40 °C (104 °F), um
nucleo de suporte em ago inoxidavel deve ser ajustado ao nucleo central da unidade. Se for usado
um conjunto com varios médulos, deve-se colocar um suporte em cada unidade.

Para obter informacdes sobre a selecdo adequada dos nucleos de suportes em aco inoxidavel, consulte
as instrucdes de operagao das carcagas de filtros SUPRApak.

(b)  Sempre que interromper (ou parar) uma filtragdo executada a uma temperatura elevada com um
fluido de alimentacao cuja viscosidade aumenta a medida que esfria, a unidade SUPRApak deve
ser enxaguada com agua quente antes da interrupgao do processo. Se isso ndo for feito, o fluido de
alimentagao pode se tornar muito viscoso ou mesmo cristalizar dentro da unidade de resfriamento,
que podera ficar bloqueada ou danificada irreversivelmente, nao podendo mais ser utilizada. Como
alternativa, apenas para paradas curtas, pode-se fazer a circulacdo do meio quente em um circuito
fechado.

Para obter informagdes sobre como instalar o produto nos diferentes tipos de carcacas SUPRApak, con-
sulte as instrugdes de operagao das carcagas de filtro SUPRApak.

Enxague antes do uso

Se possivel, use agua desmineralizada, sem contaminantes e a temperatura ambiente.

Dependendo da aplicagdo, recomenda-se enxaguar com agua fria ou morna na diregao normal do fluxo,
antes da colocagéao da unidade de filtro SUPRApak em operacdo. O volume de enxague recomendado
com agua em vazdes normais € exibido na Tabela 4.

Tabela 4: Recomendacgdes de enxague

Tipo de médulo Volume recomendado (por médulo) Fluxo recomendado

SUPRApak / S Médulos 20 litros (5,3 galdes) 1,5 vez o fluxo de filtracado
SUPRApak / M Médulos 140 litros (37 galdes) 1,5 vez o fluxo de filtracado
SUPRApak / L Médulos 340 litros (90 galdes) 1,5 vez o fluxo de filtracao

Se for solicitado, o enxague pode ser feito em recirculacao, com agua, fluido compativel ou com o préprio
produto.

Se houver disponibilidade de vazdes mais altas, o enxague pode ser feito com uma vazao mais alta para
que seu tempo seja reduzido. No entanto, a vazdo maxima tem de ser ajustada ao meio filtrante em uso
e a aplicacdo e pode haver variagdes. Verifique as folhas de especificagcdes do produto para obter mais
detalhes ou entre em contato com a Pall.

Enxague dos médulos SUPRApak em aplicagdes em temperaturas mais elevadas

Quando usar uma unidade SUPRApak em temperatura operacional acima de 40 °C (104 °F), a unidade deve
ser enxaguada diretamente antes do uso com agua aquecida a mesma temperatura, para enxaguar e,
ao mesmo tempo, aquecer a unidade SUPRApak. Caso contrario, o fluido de alimentag¢do pode se tornar
muito viscoso ou mesmo cristalizar dentro da unidade de resfriamento, a qual pode ficar bloqueada ou
danificada de forma irreversivel.

Sanitizagdo no local com agua quente
Os modulos de filtro de profundidade SUPRApak ndo sao fornecidos esterilizados.

Verifigue as folhas de especificacdes do produto para informagdes sobre os parametros recomendados de
sanitizacao ou entre em contato com a Pall.

Nos casos em que for permitida a sanitizagao, siga as orientagdes a seguir:
Se possivel, use dgua desmineralizada e sem contaminantes.
Dependendo do tipo de médulo SUPRApak em uso, recomenda-se a sanitizagdo com agua quente na

direcéo normal do fluxo, com uma temperatura maxima de 85 °C (185 °F) e a uma pressao diferencial para
frente maxima de 1,5 bar (21,7 psid) por um unico periodo de 20 minutos.

Exposicao cumulativa maxima:

(@)  SUPRApak SW 5200 - SW 7300 modulos: Testes laboratoriais confirmaram um minimo de 10 ciclos
de 20 minutos cada, para uma exposi¢cao cumulativa de 200 minutos. A experiéncia real em campo
mostra que é possivel se atingir mais ciclos com o adequado monitoramento da qualidade do filtrado.

b) SUPRApak PW/SW 7700 moédulos: A sanitizacdo nao é recomendavel.

(

(c)  SUPRApak SR 5100 modulos: Testes laboratoriais confirmaram 1 ciclo a cada 20 minutos.

(d) SUPRApak PH/SH 5300 - SH 7200 maédulos: A sanitizacdo ndo é recomendavel.

(e)  SUPRApak PW 5200 - PW 7300 e PR 5100 modulos: Testes laboratoriais confirmaram um minimo

de 20 ciclos de sanitizagao de 20 minutos.

Asanitizagdo a temperaturas elevadas ndo necessita do uso de um nucleo de suporte em ago inoxidavel,
se a temperatura operacional de filtragcdo continua estiver abaixo de 40 °C (104 °F).

Deve-se evitar golpes de produto e de contrapressao durante o enxague, a sanitizacao ou a filtragéo para
evitar danos e para se obter o uso ideal do modulo de filtragdo SUPRApak.

Para prevenir lesées provenientes do escape de dgua quente, é fundamental observar as
medidas de protec¢do e seguranga correspondentes.

Esterilizagdo no local com vapor quente
Os maddulos de filtro de profundidade SUPRApak nao sao fornecidos esterilizados.

Os moédulos SUPRApak PW 5200 para PW 7300 e PR 5100 foram confirmados como esterilizaveis com vapor
a125°C (257 °F) por 20 minutos. Os outros tipos ndo sao esterilizaveis com vapor. Verifique também as folhas
de especificacdes do produto para informacoes sobre os parametros recomendados de esterilizagao com
vapor ou entre em contato com a Pall.

Nos casos em que for permitida a esterilizagdo com vapor, siga as orientagdes a seguir:
Use dgua desmineralizada e sem contaminantes.

Use apenas na direcdo normal do fluxo.

Exposicao cumulativa maxima: 10 ciclos a 125 °C (257 °F) por 20 minutos.

Para prevenir lesdes provenientes de superficies quentes ou do escape de vapor quente, é
fundamental observar todas as medidas de prote¢do e seguranga correspondentes.

Troca do médulo de filtro SUPRApak

Os modulos de filtro de profundidade SUPRApak devem ser trocados de acordo com as necessidades de
processo da aplicagdo ou quando a pressao diferencial maxima permitida e especifica tiver sido atingida
(consulte a Sec¢ao 2.2), ou ainda, quando a vazao se tornar inaceitavel - o que ocorrer primeiro.

Descarte as unidades de filtro de acordo com as exigéncias das autoridades locais de salde, seguranga e
meio ambiente, para os materiais presentes.

Atencdo deve ser dada, também, a natureza dos contaminantes nos filtros antes do descarte dos modu-
los usados.
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Sauf mention contraire, le terme «SUPRApak» fait référence aux modules de types SUPRApak SW, ZD, SR et SH
mais aussi aux modules SUPRApak Plus PW, PZ, PH et PR.

1

Introduction

Les indications suivantes doivent étre respectées pour I'installation et I'utilisation des unités de filtration
SUPRApak.

Il convient de lire attentivement ces instructions, ainsi que les fiches techniques des produits et la notice
d'utilisation des corps de filtre SUPRApak, car elles contiennent des informations importantes collectées
par expérience. Il est essentiel de se conformer strictement a toutes es instructions et de les intégrer le cas
échéant, aux procédures d'utilisation standard pour l'opérateur.

Si certaines de ces procédures ne correspondent pas a vos besoins, veuillez consulter Pall ou votre distributeur
le plus proche avant de terminer l'installation de votre systeme.

Utiliser ce produit sans respecter les recommandations proposées par Pall peut entrainer des
dommages ou des pertes. Pall n'est pas responsable pour de tels dommages ou pertes.

Caractéristiques techniques

Ce produit est uniqguement congu pour fonctionner dans le sens de filtration et n'est pas prévu pour une utili-
sation a contre-courant. Il convient d'observer les indications données pour l'installation pour éviter les chocs
liés a une contre-pression sur les modules de filtration.
Un fonctionnement hors des spécifications et avec des fluides incompatibles avec les matériaux de
fabrication peut entrainer des dommages corporels et des dégats sur I'équipement. Les fluides
incompatibles sont des fluides qui attaguent chimiquement, ramollissent, entrainent un gonfle-
ment, provoguent un stress, attaquent ou affectent de maniére indésirable les matériaux de
construction. Merci de consulter Pall pour plus d'informations relatives a la compatibilité chimique.

21 Température de service

Tableau 1: Température de service maximale

Type de module
SUPRApak SW 5200-SW 7300 Modules
SUPRApak SW 7700 Modules

Température de service continu maximale®

75 °C (167 °F) / 8 heures

température ambiante

SUPRApak ZD Modules 75 °C (167 °F) / 8 heures

SUPRApak SR 5100 Modules 75 °C (167 °F) / 8 heures

Tous les types SUPRApak PH/SH Modules température ambiante

Tous les types SUPRApak PW et PZ Modules 80 °C (176 °F) / 8 heures
SUPRApak PR 5100 Modules 80 °C (176 °F) / 8 heures

2Essais en laboratoire & température élevée avec durée d'exposition allant jusqu'a 8 heures. Lexpérience sur le terrain montre
une résistance sensiblement plus élevée a des températures de filtration continues élevées. Pour les températures de filtration
continues supérieures a 40 °C (104 °F) il convient d'utiliser une ame de support en inox. Voir Section 4.1 pour en savoir plus.

2.2 Pression différentielle

La pression différentielle des modules SUPRApak est spécifique a chaque application. Elle est fonc-
tion du type de fluide, de la température, de la viscosité a la température de filtration, du flux (débit/
module), de la nature des contaminants et de la charge de solides en suspension.

2.2 Pression différentielle maximale
La pression différentielle maximale pendant la filtration correspond a la valeur de la pression
différentielle a laquelle 'augmentation brusque de la turbidité peut survenir et/ou a laquelle la
qualité de filtrat n'est plus acceptable. Cette performance est spécifique a I'application et doit
étre surveillée par la turbidité en aval ou d'autres mesures de la qualité de filtrat.

Pour de nombreuses applications typiques sur des fluides aqueux (par exemple, spiritueux,
biere, vin, thé, etc.) dimensionnées a des pressions différentielles initiales bien inférieures a 1 bar,
les pressions différentielles maximales recommandées figurent dans le Tableau 2.

Tableau 2: Pressions différentielles maximales typiques pour les fluides aqueux

Dimension Pression différentielle maximale recommandée’
Température Températures >40 °C
ambiante (>104 °F)?

SUPRApak SW-L Modules 1,5 bar (21,8 psid) 1 bar (14,5 psid)
SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 Modules 1,5 bar (21,8 psid) n.a.
)
)

SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 Modules 1,0 bar (14,5 psid n.a.

SUPRApak PH-S, M Modules 1,5 bar (21,8 psid n.a.
SUPRApak SH-L Modules 1,0 bar (14,5 psid) n.a.
SUPRApak SR-L Modules 2,5 bar (36,2 psid) 1,5 bar (21,8 psid)
SUPRApak PW 5200 - PW 5900 Modules 2,0 bar (29,0 psid) 1,5 bar (21,8 psid)
SUPRApak PW 7000 - PW 7700 Modules 1,5 bar (21,8 psid) 1,3 bar (18,9 psid)

SUPRApak PR 5100 Modules 2,5 bar (36,2 psid) 2,0 bar (29,0 psid)

1La pression différentielle maximale recommmandée porte uniquement sur les modules SUPRApak. La pression différentielle
provenant du corps (sans modules) et des tuyaux environnants n'est pas incluse et peut étre ajoutée a la pression différentielle
maximale recommandée pour les modules.

2 Les valeurs de pression différentielle indiquées sont basées sur les modules utilisés avec ame de support en inox. Voir Section 4.1(a)

Pour des fluides non aqueux impliquant une viscosité supérieure et des pressions différentielles
initiales potentiellement supérieures, il convient de vérifier par essais pilotes les pressions diffé-
rentielles maximales lorsque survient l'augmentation brusque de la turbidité.

Merci de consulter Pall pour toutes instructions supplémentaires concernant les performances
de fonctionnement attendu.

2.2.2 Pression d'écrasement
La pression d'écrasement des modules SUPRApak est supérieure a la pression différentielle
maximale recommandée, a laquelle 'augmentation brusque de la turbidité peut survenir.

La présence d'une ame de support en inox renforce la stabilité des modules, s'agissant d'applica-
tions a température élevée. Les pressions d'écrasement figurant dans le tableau suivant sont ba-
sées sur des essais en laboratoire réalisés uniquement sur les ames. Les pressions d'écrasement
réelles peuvent étre identiques aux valeurs d'écrasement des ames, voire supérieures, selon les
caractéristiques de I'application, dans la mesure ou les milieux filtrants qui les entourent dévient
les contraintes appliquées aux ames.

La Section 4.1(a) décrit I'utilisation d'ames de support en inox pour des applications ou la tempé-
rature est supérieure a 40 °C (140 °F).

Tableau 3: Pression d’écrasement minimale des ames

Ame de support en inox Température ambiante Température élevée (80 °C /176 °F)
Non 2,5 bar (36,2 psid) 1 bar (14,5 psid)
Oui 2,5 bar (36,2 psid) 2,5 bar (36,2 psid)

Il convient d'éviter tous les chocs de pression dans le sens de filtration ou a contre-courant, tant
lors des phases de filtration des fluides que lors des étapes de pousse au gaz des fluides. Veuillez
consulter la notice d'installation et d'utilisation du corps de filtre SUPRApak pour toute informa-
tion complémentaire.

Réception du produit

Lors de la réception, vérifier que le produit et 'emballage sont intacts. Veuillez ne pas utiliser de modules
endommagés.

Controler que la classe du module et la référence de 'article fourni répondent aux criteres de l'application.
Le produit doit étre stocké dans son emballage d'origine, dans les conditions suivantes:

(a) Conserver le filtre dans une atmosphére propre, bien ventilée, sans odeur et seche, entre 0 °C (32 °F)
et 30 °C (86 °F) sans exposition a la lumiére directe du soleil et, si possible, dans son emballage de
livraison.




(b)  Enlever 'emballage juste avant installation.
(c) Avant utilisation, vérifier que le sac et 'emballage sont intacts.
(d) Enplusde laréférence, chaque filtre est identifié par un numeéro de série individuel. La durée limite

de stockage du produit peut dépendre du milieu filtrant.
(e) Les modules SUPRApak doivent étre utilisés dans les 3 ans suivant la production.

Veuillez contacter Pall pour toute information complémentaire.

Installation et utilisation

Un filtre SUPRApak est un produit de haute qualité fabriqué dans le respect des normes. Il convient de
prendre toutes les précautions lors de sa manipulation et de son installation dans les corps de filtre.

Avant l'installation, il est essentiel de vérifier que le type de filtre choisi est compatible avec le fluide a
filtrer et de suivre les instructions appropriées décrites ci-dessous.

(@)  Lorsque la situation le permet, portez des gants pour empécher une pollution accidentelle sur le filtre et
éviter des blessures aux mains.

(b)  Observer strictement la notice d'installation et d'utilisation fournie avec le corps du filtre.

() \eérifier que les surfaces d'étanchéité sur le corps du filtre, les adaptateurs et les écrous d'étanchéité sont
propres et intacts.

Installation des modules SUPRApak dans le cas d'applications avec des températures plus élevées

(@)  Sivous utilisez le filtre SUPRApak a une température supérieure a 40 °C (104 °F), vous devez dispo-
ser une ame de support en inox dans I'esp ace vide central du filtre. Lorsque plusieurs filtres sont
montés empilés, il faut installer une @me de support dans chacun d'eux.

Pour les informations concernant la bonne sélection des ames de support en inox, reportez-vous au
manuel d'utilisation des corps de filtres SUPRApak.

(b)  Lorsque vous interrompez (ou arrétez) une filtration effectuée a une température élevée avec un
fluide dont la viscosité augmente au refroidissement, le filtre SUPRApak doit étre rincé a I'eau
chaude avant d'arréter le process. Sinon, le fluide peut épaissir, voire cristalliser dans 'unité lors de
son refroidissement et bloquer ou endommager le filtre de maniéere irréversible empéchant toute
utilisation ultérieure. Dans |e cas d'une bréve interruption, il est également possible de faire circuler
un fluide chaud dans un circuit fermeé.

Pour les informations sur la maniére d'installer le produit dans les différents types de corps SUPRApak,
reportezvous au manuel d'utilisation des corps de filtres SUPRApak.

Rincage avant utilisation

Dans la mesure du possible, utilisez de I'eau déminéralisée exempte de tout contaminant, a température
ambiante. Selon I'application, il est recommandé de rincer a I'eau froide ou chaude dans le sens de filtra-
tion avant de mettre le filtre SUPRApak en service. Les volumes et débits de rincage recommandés avec
de l'eau figurent dans le Tableau 4.

Tableau 4: Recommandations concernant le ringage

Type de module Volume recommandé (par module) Débit recommandé

SUPRApak / S Modules 20 litres (5,3 gallons) 1,5 fois le débit de filtration
SUPRApak / M Modules 140 litres (37 gallons) 1,5 fois le débit de filtration
SUPRApak / L Modules 340 litres (90 gallons) 1,5 fois le débit de filtration

Si cela est nécessaire, le rincage peut étre effectué en mode recirculation, avec de I'eau, un fluide ou un
produit adapté.

Si cela est possible, le rincage peut étre effectué a un débit supérieur, ce qui raccourcit le temps de rin-
cage. Toutefois, le débit maximum doit absolument étre adapté au milieu filtrant utilisé et a I'application
considérée et il peut donc varier. Veuillez contacter Pall ou consulter les fiches techniques des produits
pour plus de détails.

Rincage des modules SUPRApak pour des applications a des températures plus élevées

Sivous utilisez le filtre SUPRApak a des températures supérieures a 40 °C (104 °F), vous devez, juste avant

utilisation, rincer le filtre avec une eau a la méme température que celle de l'application et réchauffer en
méme temps l'unité SUPRApak. Sinon, le fluide peut épaissir, voire cristalliser dans 'unité froide et bloguer ou
endommager le filtre de maniere irréversible empéchant toute utilisation ultérieure.

Désinfection a I'’eau chaude sur place

Les modules SUPRApak ne sont pas livrés stériles. Les nettoyants oxydants et contenant du chlore ne
doivent pas étre utilisés pour la désinfection.

Veérifier sur les fiches techniques des produits utilisés les parametres de désinfection, ou contacter Pall.
Dans les cas ou la désinfection est autorisée, veuillez suivre les étapes suivantes :

Dans la mesure du possible, utilisez de I'eau déminéralisée exempte de tout contaminant. En fonction
du type de modules SUPRApak utilisés, la désinfection a I'eau chaude dans le sens de filtration a une
température maximum de 85 °C (185 °F) et une pression différentielle maximale de 1,5 bar (21,7 psid) est
recommandée pendant une période de 20 minutes.

Exposition maximale cumulée:

(@)  SUPRApak SW 5200- SW 7300 modules : des essais en laboratoire ont confirmé un minimum de 10
cycles @ 20 minutes chacun, pour une exposition maximale cumulée de 200 minutes. L'expérience
sur le terrain montre la possibilité d'atteindre un nombre supérieur de cycles, associée a une surveil-
lance de la qualité de filtrat appropriée.

(b)  SUPRApak PW/SW 7700 modules: la désinfection n'est pas recommandée.

(c)  SUPRApak SR 5100 modules: les essais en laboratoire ont confirmé 1 cycle toutes les 20 minutes.
(d)  SUPRApak PH/SH 5700- PH/SH 7200 modules : la désinfection n'est pas recommandée.

(e)  SUPRApak PW 5200 - PW 7300 et PR 5100 modules: les essais en laboratoire ont confirmé un

minimum de 20 cycles de désinfection toutes les 20 minutes.

La désinfection a des températures élevées n'exige pas l'utilisation d'une ame de support en inox, si la
température de filtration continue est inférieure a 40 °C (104 °F).

Les arrivées de produits par a-coups et les phénomenes brusques de contre-pression sont a éviter pen-
dant le rincage, la désinfection ou la filtration pour éviter d'endommager le filtre SUPRApak et optimiser
son utilisation.

Pour éviter les blessures dues a un écoulement d’eau chaude, il est impératif de respecter les
mesures de sécurité et de protection appropriées.

Stérilisation a la vapeur chaude
Les modules de filtration en profondeur SUPRApak ne sont pas livrés stériles.

SUPRApak PW 5200 a PW 7300 et PR 5100 ont été validés comme pouvant supporter une vapeur a 125 °C
(257 °F) pendant 20 minutes. Les autres types de modules ne peuvent pas étre exposés a la vapeur.
Consulter également les fiches techniques correspondant aux produits pour connaitre les parameétres de
stérilisation a la vapeur ou contacter Pall.

Lorsque la stérilisation a la vapeur est autorisée, veuillez respecter les étapes suivantes: Utiliser de I'eau
déminéralisée, sans contaminants. Respecter le sens d'écoulement.

Exposition cumulée maximale: 10 cycles a 125 °C (257 °F) pendant 20 minutes.

Pour éviter les blessures dues aux surfaces chaudes et a I'’écoulement d’eau chaude, il est
impératif de respecter toutes les mesures de sécurité et de protection appropriées.

Remplacement du module de filtration SUPRApak

Les modules SUPRApak doivent étre remplacés en fonction des exigences du process ou lorsque la pres-
sion différentielle maximale spécifique a l'application a été atteinte (voir la Section 2.2), ou bien lorsque le
débit est devenu inacceptable, selon le phénomene survenant le premier.

Mettre les filtres au rebut conformément aux réglementations locales en matiere de santé, de sécurité et
d'environnement correspondant aux matériaux présents.

La nature des polluants présents sur les filtres doit également étre prise en compte avant I'élimination
desfiltres usagés.
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Sofern nicht ausdrUcklich anders angegeben bezieht sich die Bezeichnung “SUPRApak” auf die Modultypen
SUPRApak SW, ZD, SR und SH sowie SUPRApak Plus PW, PZ, PH und PR.

1

Einleitung
Far den Einbau und den Betrieb von SUPRApak Filtern mUssen die folgenden Schritte eingehalten werden.
Bitte lesen Sie diese Gebrauchsanweisung, die Produktdatenblatter und die Bedienungsanleitung fur
SUPRApak Filtergehause aufmerksam durch, da sie wichtige Informationen enthalten, die durch um-
fangreiche Erfahrungen gewonnen wurden. Es ist sehr wichtig, alle Anweisungen sorgfaltig zu befolgen
und gegebenenfalls in die Standardbetriebsverfahren zu integrieren.
Wenn einige der Verfahren nicht auf Ihre Anforderungen zutreffen, wenden Sie sich bitte an Pall oder
Ihren ortlichen Pall Fachhandler, bevor Sie Ihr Filtersystem betriebsbereit machen.
Abweichungen von den geltenden Empfehlungen von Pall fur die Verwendung dieses Produktes
kénnen Verletzungen oder Schaden zur Folge haben. Pall kann in solchen Fallen keine Haftung
Ubernehmen.

Spezifikationen

Dieses Produkt ist ausschlieBlich fur die Verwendung in Filtrationsrichtung bestimmt. Es eignet sich nicht
fUr den Einsatz entgegen der Filtrationsrichtung. Befolgen Sie bitte die Installationsanleitung, um eine Be-
lastung der Filtermodule durch RuckstoRe zu vermeiden.

é Die Nichteinhaltung der Spezifikationen und der Betrieb mit FlUssigkeiten, die nicht mit den
verwendeten SUPRApak Werkstoffen kompatibel sind, kdnnen zu Verletzungen und Gerateschaden
fUhren. Flussigkeiten, welche die Werkstoffe chemisch angreifen, weich machen, aufquellen
lassen, abnutzen oder auf sonstige Weise beeintrachtigen, sind inkompatibel. Bitte erkundigen Sie
sich bei Pall nach der chemischen Bestandigkeit.

21 Betriebstemperatur

Tabelle 1: Maximale Betriebstemperatur

Modultyp Maximale Temperatur im Dauerbetrieb®

SUPRApak SW 5200-SW 7300 Module 75 °C (167 °F) / 8 Stunden

SUPRApak SW 7700 Module Umgebungstemperatur

SUPRApak ZD Module 75 °C (167 °F) / 8 Stunden

SUPRApak SR 5100 Module 75 °C (167 °F) / 8 Stunden

Alle SUPRApak PH/SH Modultypen Umgebungstemperatur

Alle SUPRApak PW und PZ Modultypen 80 °C (176 °F) / 8 Stunden

SUPRApak PR 5100 Module 80 °C (176 °F) / 8 Stunden

2Laboruntersuchungen bei hoher Temperatur bis zu 8 Stunden Expositionszeit. Praxiserfahrungen weisen allerdings auf eine
wesentlich héhere Widerstandsfahigkeit gegentiber kontinuierlich hohen Filtertemperaturen hin. Bei kontinuierlich hohen
Filtertemperaturen Uber 40 °C (104 °F) muss ein Edelstahlstltzkern eingesetzt werden. WeiterfUhrende Informationen finden
Siein Abschnitt 4.1

2.2 Differenzdruck

Der Differenzdruck von SUPRApak Modulen hangt von der jeweiligen Anwendung ab. Er wird von

FlUssigkeitstyp, Temperatur, Viskositat bei Filtrationstemperatur, Durchfluss (Flussrate/Modul), Art der

Verunreinigung und dem Feststoffgehalt beeinflusst.

221 Maximal zulassiger Differenzdruck
Der maximal zulassige Differenzdruck wahrend der Filtration ist der Differenzdruck, bei dem
TrUbungsdurchbruch ins Filtrat eintritt und/oder die Filtratqualitat nicht mehr zufrieden stel-
lend ist. Ein Durchbruch tritt anwendungsspezifisch auf und sollte durch Uberwachung der
Filtrattribung in nachfolgenden Prozessschritten oder andere Messungen der Filtratqualitat
Uberpruft werden.
Fur viele typische Anwendungen in wassrigen FlUssigkeiten (z. B. destillierte Spirituosen, Bier,
Wein, Tee usw.), deren jeweiliger anfanglicher Differenzdruck in Abhangigkeit vom Prozess unter-
schiedlich sein kann, ist der jeweils empfohlene maximale Differenzdruck in Tabelle 2 aufgefthrt.

Tabelle 2: Typische maximal zuladssige Differenzdriicke in wassrigen Flussigkeiten.

GroBe Empfohlener max. zulassiger Differenzdruck’

Temperaturen
>40 °C (>104 °F)2

1 bar (14,5 psid)

Raumtemperatur

SUPRApak SW-L Module 1,5 bar (21,8 psid)
SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 Module 1,5 bar (21,8 psid)
SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 Module 1,0 bar (14,5 psid) n.a.
)
)

n.a.

SUPRApak PH-S, M Module 1,5 bar (21,8 psid n.a.
SUPRApak SH-L Module 1,0 bar (14,5 psid
2,5 bar (36,2 psid) 1,5 bar (21,8 psid)

2,0 bar (29,0 psid) 1,5 bar (21,8 psid)

n.a.

SUPRApak SR-L Module

SUPRApak PW 5200 - PW 5900 Module
SUPRApak PW 7000 - PW 7700 Module 1,5 bar (21,8 psid) 1,3 bar (18,9 psid)
SUPRApak PR 5100 Module 2.5 bar (36,2 psid) 2,0 bar (29,0 psid)

1 Der maximal zuldssige Differenzdruck bezieht sich ausschlieBlich auf SUPRApak Module. Der durch Gehause (ohne Module)
und Rohrleitungen entstehende Differenzdruck ist nicht bertcksichtigt und sollte zum empfohlenen maximal zulassigen Diffe-
renzdruck hinzugerechnet werden

2 Der angezeigte Differenzdruck wurde mit Modulen ermittelt, die mit Edelstahlstitzkern eingesetzt werden. Siehe Abschnitt 4.1(a)

FUr den Betrieb mit nicht wassrigen FlUssigkeiten, bei denen hohere Viskositat und eventuell
anfangs hoéhere reine Differenzdrlcke vorliegen, muss der maximal zulassige Differenzdruck,
bei dem FiltrattrUbung eintritt, durch vorausgehende Tests ermittelt werden.

FUr zusatzliche Hinweise in Bezug auf die voraussichtliche Leistung wenden Sie sich bitte an Pall.

2.2.2 Berstdruck
Der Innenrohr Berstdruckdruck von SUPRApak Modulen liegt Uber dem empfohlenen maximal
zulassigen Differenzdruck, bei dem Filtrattribung eintreten kann.

Edelstahlstutzkerne erhdhen die Stabilitat der Module bei Anwendungen im hohen Tem-
peraturbereich. Die in der folgenden Tabelle aufgefuhrten Innenrohr-Berstdrlcke basieren
ausschlieBlich auf Laborversuchen mit Stltzkernen. Die tatsachlichen Berstdrlcke kdnnen mit
diesen Daten je nach Anwendung Ubereinstimmen oder dartber liegen, da das umgebende
Schichtenmaterial die Belastung auf die Stutzkerne abpuffert.

In Abschnitt 4.1(a) wird der Einsatz von Edelstahlstitzkernen bei Anwendung im Temperaturbe-
reich Uber 40 °C (140 °F) beschrieben.

Tabelle 3: Minimaler Innenrohr-Berstdruck

Edelstahlstutzkern Umgebungstemperatur Hohe Temperatur (80 °C /176 °F)
Nein 2,5 bar (36,2 psid) 1 bar (14,5 psid)

Ja 2,5 bar (36,2 psid) 2,5 bar (36,2 psid)

DruckstdBe in Filtrations- oder Gegenrichtung sind fur FlUssigkeiten und wahrend der Gasver-
drangung von Flussigkeiten zu vermeiden. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der
Einbau- und Betriebsanleitung fur SUPRApak Gehause.

Lieferzustand der Komponenten

Uberprufen Sie das Produkt und die Verpackung bei Erhalt auf Anzeichen von Beschadigungen. Verwen-

den Sie bitte keine beschadigten Teile.

Uberprufen Sie, ob die Modulspezifikation und die Artikelnummer des Geréts den Anwendungsanforde-

rungen entsprechen.

Der Filter kann in der Originalverpackung unter den folgenden Bedingungen gelagert werden:

(a) Lagern Sie den Filter moglichst originalverpackt in sauberer, gut beltfteter, geruchsfreier und
trockener Umgebung bei einer Temperatur zwischen 0°C und 30°C, und setzen Sie ihn keiner
direkten Sonneneinstrahlung aus.




T

Nehmen Sie den Filter erst unmittelbar vor Verwendung aus der Verpackung.

Uberprufen Sie vor der Verwendung die duBere und innere Verpackung auf Schaden.

ac

Zusatzlich zur Artikelnummer ist jede Filtereinheit durch eine individuelle Seriennummer gekenn-
zeichnet. Die Lagerbestandigkeit des Produkts hangt gegebenenfalls vom Filtermedium ab.

(e) Die SUPRApak-Module sollten innerhalb von 3 Jahren nach ihrer Produktion verwendet werden.
Weitere Informationen erhalten Sie bei Pall.

Einbau und Betrieb

Ein SUPRApak Filter ist ein Qualitatsprodukt, fur dessen Herstellung strenge MafBstabe gelten. Seien Sie

sehr vorsichtig beim Umgang und Einbau des Filters in ein Filtergehause.

Vor dem Einbau muss unbedingt Uberpruft werden, ob der Filtertyp fur die zu filtrierende FlUssigkeit ge-

eignet ist. Die unten aufgefUhrten Anleitungen mussen zudem genau befolgt werden.

(@)  Tragen Sie moglichst immer Handschuhe, um eine unbeabsichtigte Kontamination des Filters und
Verletzungen an den Handen zu vermeiden.

(b)  Befolgen Sie die dem Filtergehause beiliegende Installations- und Bedienungsanleitung bitte sorgfaltig.

(c) Dieabdichtenden Oberflachen des Filtergehauses, die Adapter und die Dichtungsmuttern mussen
sauber und unbeschadigt sein.

Installation von SUPRApak Modulen fiir Anwendungen im héheren Temperaturbereich

(@) BeiderVerwendung von SUPRApak Modulen bei Betriebstemperaturen Uber 40 °C (104 °F) muss
in das Modul ein Edelstahlstltzkern mittig eingesetzt werden. Wenn ein Stapel aus mehreren
Modulen verwendet wird, muss in jedes Modul ein Edelstahlstltzkern eingesetzt werden.

Informationen Uber die korrekte Auswahl von Edelstahlstitzkernen entnehmen Sie bitte der Bedie-

nungsanleitung fur SUPRApak Filtergehause.

(b)  Mussdie Filtration bei Flussigkeiten, deren Viskositat beim Erkalten steigt, unterbrochen oder ge-
stoppt werden, so sollten die SUPRApak Module vorher mit heiRem Wasser durchgespult werden.
Andernfalls kann es zum Eindicken oder Auskristallisieren der Flussigkeit im erkalteten Modul kom-
men. Dies kann zum Verblocken und zur Beschadigung des Moduls fUhren, sodass es nicht mehr
verwendet werden kann. Alternativ, wenn nur eine kurze Unterbrechung notwendig ist, besteht die
Moglichkeit, das heil3e Medium in einem geschlossenen Kreislauf zirkulieren zu lassen.

Informationen zur Installation des Produkts in den verschiedenen SUPRApak Gehausetypen entnehmen

Sie bitte der Bedienungsanleitung fur SUPRApak Filtergehause.

Vor der Verwendung durchspiilen

Verwenden Sie nach Mdglichkeit entmineralisiertes, sauberes Wasser mit Raumtemperatur.
Je nach Anwendung wird empfohlen, die SUPRApak Filter vor der Inbetriebnahme mit kaltem oder
warmem Wasser in Flussrichtung zu spulen.

Das zur Spulung empfohlene Wasservolumen und die Flussrate sind in Tabelle 4 aufgefthrt.

Tabelle 4: Empfehlungen zur Spilung

Modultyp Empfohlenes Volumen (pro Modul) Recommended Flow

SUPRApak / S Module 20 Liter 1,5-fache Filtrationsflussrate
SUPRApak /M Module 140 Liter 1,5-fache Filtrationsflussrate
SUPRApak / L Module 340 Liter 1,5-fache Filtrationsflussrate

Bei Bedarf kann die Spulung auch durch Rezirkulation von Wasser oder einer geeigneten Flussigkeit
bzw. eines sonstigen geeigneten Produkts erfolgen. Wenn maoglich, kann die Spulung bei hdheren
Flussraten durchgefthrt werden, um die Spuldauer zu verkUrzen. Auf jeden Fall muss die je nach dem
verwendeten Filtermedium und der jeweiligen Anwendung variierende maximal zulassige Flussrate
beachtet werden. Bitte beachten Sie die Angaben auf dem mafBgeblichen Datenblatt oder wenden Sie
sich an Pall.

Spllung von SUPRApak Modulen bei Anwendungen im héheren Temperaturbereich

Bei Verwendung der SUPRApak Filter bei Betriebstemperaturen tber 40 °C (104 °F), sollten diese
unmittelbar vor der Verwendung mit Spulwasser derselben Temperatur gespult und auf diese Weise

gleichzeitig erwarmt werden. Andernfalls kann es zum Eindicken oder Auskristallisieren der FlUssigkeit
im erkalteten Modul kommen. Dies kann zum Verblocken und zur Beschadigung des Moduls fuhren,
sodass es nicht mehr verwendet werden kann.

6 Sanitisation vor Ort (Sanitization in Place - SIP) mit heiBem Wasser
SUPRApak Tiefenfiltermodule werden unsteril geliefert. Oxidierende und chlorhaltigen Reiniger durfen
nicht zur Sanitisierung verwendet werden.

Bitte beachten Sie die auf dem mafBgeblichen Datenblatt angegebenen Parameter fur die Desinfektion,
oder wenden Sie sich an Pall.

Wenn die Sanitisation durchgefthrt wird, befolgen Sie bitte die folgenden Anweisungen: Verwenden Sie
nach Moglichkeit entmineralisiertes, sauberes Wasser. Je nach dem verwendetem SUPRApak Modultyp
wird die Sanitisation mit heiBem Wasser in Filtrationsrichtung bei einer maximalen Temperatur von 85 °C
(185 °F) und einem maximal zuldssigen Differenzdruck in Flussrichtung von 1,5 bar (21,7 psid) jeweils fur
eine Dauer von 20 Minuten empfohlen.

Maximale kumulierte Expositionszeit:

(@)  SUPRApak SW 5200 - SW 7300 Module: Labortests bestatigten ein Minimum von 10 Zyklen von je-
weils 20 Minuten Dauer Uber eine kumulierte Expositionszeit von 200 Minuten. Aktuelle Feldversu-
che zeigen, dass in Verbindung mit geeigneter Uberwachung der Filtratqualitdt mehr Zyklen erreicht
werden kénnen.

b) SUPRApak PW/SW 7700 Module: Sanitisierung wird nicht empfohlen.

(

(c) SUPRApak SR 5100 Module: Labortests bestatigten 1 Zyklus von 20 Minuten Dauer.

(d) SUPRApak PH/SH 5700 - PH/SH 7200 Module: Sanitisierung wird nicht empfohlen.

(e)  SUPRApak PW 5200 - PW 7300 und PR 5100 Module: Labortests bestatigten ein Minimum von

20 Sanitisationszyklen von jeweils 20 Minuten Dauer.

Zur Sanitisation bei erhéhten Temperaturen ist die Verwendung eines Edelstahlstitzkerns nicht erforder-
lich, wenn die Betriebstemperatur bei kontinuierlicher Filtration unter 40 °C (104 °F) liegt.

Wahrend der Spulung, Sanitisation und Filtration mussen Druck- und RUckstoRe vermieden werden,
um eine Beschadigung des SUPRApak Filters zu verhindern und seine optimale Funktionsfahigkeit zu
gewahrleisten.

Um Verletzungen durch austretendes heiBes Wasser zu vermeiden, mussen die geltenden
Sicherheits- und Schutzbestimmungen unbedingt befolgt werden.

Dampfsterilisation vor Ort (Sanitization in Place - SIP) mit HeiBdampf
SUPRApak Tiefenfiltermodule werden unsteril geliefert.

SUPRApak PW 5200 - PW 7300 und PR 5100 sind nachweislich fur die Dampfdesinfektion bei 125 °C
(257 °F) Uber eine Dauer von 20 Minuten geeignet. Andere Typen sind nicht fur die Dampfdesinfektion ge-
eignet.

Bitte beachten Sie auch die auf dem maRgeblichen Datenblatt angegebenen Parameter fur die Des-
infektion, oder wenden Sie sich an Pall.

Kommt die Dampfsterilisation zur Anwendung, befolgen Sie bitte die folgenden Anweisungen: Ver-
wenden Sie entmineralisiertes, sauberes Wasser fur die Dampferzeugung. Fuhren Sie die Dampfdesin-
fektion nur in Filtrationsrichtung durch.

Maximale kumulierte Expositionszeit: 10 Zyklen bei 125 °C (257 °F) fur eine Dauer von 20 Minuten.

Um Verletzungen durch heiBe Oberflachen und austretenden heiBen Dampf zu vermeiden,
mussen alle geltenden Sicherheits- und Schutzbestimmungen unbedingt befolgt werden

Wechsel des SUPRApak Filtermoduls

SUPRApak Tiefenfiltermodule sollten gemaR den vorliegenden Prozessanforderungen oder wenn der
maximal zuldssige anwendungsspezifische Differenzdruck erreicht wurde (siehe Abschnitt 2.2) oder die
Flussrate nicht mehr zufrieden stellend ist, gewechselt werden, je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt.
Entsorgen Sie die Filtereinheiten entsprechend den vor Ort geltenden Arbeitsschutz- und Umweltbe-
stimmungen fur die verwendeten Materialien.

BerUcksichtigen Sie bei der Entsorgung gebrauchter Filter auch die Art der Verschmutzung im Filter.
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Medmindre andet er angivet, star “SUPRApak” for bade SUPRApak SW-, ZD-, SR-, SH- og SUPRApak Plus PW-,
pPZ-, PH- og PR-modultyperne.

1

Indledning
Fglgende procedurer for installation og drift af SUPRApak-filterenheder skal fglges.
Denne vejledning samt produktdatabladene og driftsvejledningen til SUPRApak-filterhuset skal laeses
grundigt; de indeholder veerdifulde oplysninger, og er resultatet af omfattende erfaring. Det er meget
vigtigt, at alle instruktioner fglges omhyggeligt og indarbejdes i operatgrens standardprocedurer, hvor det
errelevant.
Hvis nogle af procedurerne ikke passer til jeres behov, bedes | kontakte Pall eller jeres lokale forhandler, inden
| treeffer endelig bestemmelse om jeres system.
Safremt Palls aktuelle anbefalinger vedrgrende brugen af dette produkt ikke fglges, kan det
medfgre personskader eller tab. Pall kan i sa fald ikke patage sig noget ansvar for sadanne
personskader eller tab.

Specifikationer

Dette produkt er kun beregnet til brug i fremadgaende flow retning. Det er ikke beregnet til reversering. De

relevante retningslinjer for installationen skal fglges for at for at undga kontratrykstgd mod filtermodulerne.
Anvendelse, som ligger uden for specifikationerne, og anvendelse med vaesker, der er inkompatible
med de anvendte materialer, kan forarsage personskade samt resultere i beskadigelse af udstyret.
Inkompatible vaesker er vaesker, som kemisk angriber, blgdggr, belaster, setser eller har anden
negativ indvirkning pa de anvendte materialer. Oplysninger om kemisk kompatibilitet fas ved
henvendelse til Pall.

21 Driftstemperatur

Tabel 1: Maksimal driftstemperatur

Modultype Maksimal kontinuerlig driftstemperatura®

SUPRApak SW 5200-SW 7300 moduler 75 °C (167 °F) / 8 timer

SUPRApak SW 7700 moduler omgivelsestemperatur

SUPRApak ZD moduler 75 °C (167 °F) / 8 timer

SUPRApak SR 5100 moduler 75 °C (167 °F) / 8 timer

Alle SUPRApak PH/SH-modultyper omgivelsestemperatur

Alle SUPRApak PW og PZ-Modultyper 80 °C (176 °F) / 8 timer
SUPRApak PR 5100 moduler 80 °C (176 °F) / 8 timer

2Laboratorietests ved hgj temperatur med op til 8 timers eksponering. Praktisk erfaring viser betydeligt lsengere modstandsdyg-
tighed over for vedvarende hgije filtrerings - temperaturer. Ved vedvarende hgje filtreringstemperaturer pa over 40 °C (104 °F) skal
der anvendes en stgttekerne af rustfrit stal. Mere detaljerede oplysninger findes i afsnit 4.1.

2.2 Differenstryk

SUPRApak-modulernes differenstryk afhaenger af anvendelsen. Det pavirkes af vaesketype, tem-

peratur, viskositet ved filtreringstemperatur, urenhedernes art samt maengden af opsleemmede

faststoffer.

221 Maksimalt differenstryk
Det maksimale differenstryk under filtrering er det differenstryk, hvor der optraeder Uklarhed,
og/eller filtratets kvalitet ikke laengere er acceptabel. Denne vurdering afhaenger af anvendelsen
og skal monitoreres ved hjaelp af malinger af downstreamuklarheds- eller andre filtratkvalitets-
malinger.
For mange typiske anvendelser til vandige vaesker (f.eks. destilleret spiritus, gl, vin, te osv.) sized
atinitial clean differenstryk et godt stykke under 1 bar vises de anbefalede maksimale differen-
strykiTabel 2.

Tabel 2: Typiske maksimale differenstryk i vandige vaesker

Stgrrelse Anbefalet maksimalt differentialtryk’

Temperaturer

Rumtemperatur >40 °C (>104 °F)2

SUPRApak SW-L moduler 1,5 bar (21,8 psid) 1 bar (14,5 psid)
SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 moduler 1,5 bar (21,8 psid) n.a.

SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 moduler 1,0 bar (14,5 psid) n.a.

SUPRApak PH-S, M moduler 1,5 bar (21,8 psid) n.a.

SUPRApak SH-L moduler 1,0 bar (14,5 psid) n.a.

SUPRApak SR-L moduler 2,5 bar (36,2 psid) 1,5 bar (21,8 psid)
SUPRApak PW 5200 - PW 5900 moduler 2,0 bar (29,0 psid) 1,5 bar (21,8 psid)
SUPRApak PW 7000 - PW 7700 moduler 1,5 bar (21,8 psid) 1,3 bar (18,9 psid)
SUPRApak PR 5100 moduler 2,5 bar (36,2 psid) 2,0 bar (29,0 psid)

1Det anbefalede maksimale differenstryk geelder kun for SUPRApak-moduler. Differenstryk, som stammer fra huset (uden moduler)
og omgivende rgr er ikke medtaget og kan laegges til modulernes anbefalede maksimale differenstryk.

2 De angivne differenstrykvaerdier er baseret pa moduler, der anvendes med en stgttekerne af rustfrit stal. Se afsnit 4.1(a)

linstallationer til ikke-vandige vaesker med hgjere viskositet og potentielt hgjere initial clean
differenstryk skal det maksimale differenstryk, hvor uklarhed treenger igennem, valideres via
pilotforsgg.

Yderligere retningslinjer for forventet ydeevne fas ved henvendelse til Pall.

2.2.2 Kritisk tryk
Det kritiske tryk for SUPRApak-moduler er hgjere end det anbefalede maksimale differenstryk,
hvor uklarhed kan traenge igennem.
Tilstedeveerelsen af en stgttekerne af rustfrit stal gger modulernes stabilitet under anvendelse
ved hgj temperatur. De angivne kritiske tryk er baseret pa laboratorietest af kernerne alene. De
faktiske kritiske tryk kan veere lig med disse kritiske kernetryk eller hgjere, afhaengigt af de speci-
fikke forhold ved anvendelsen, da de omgivende pladematerialer afbgder trykket pa kernerne.
I afsnit 4.1(a) beskrives anvendelsen af rustfri stalsupport cores ved anvendelse ved over 40 °C
(140 °F).

Tabel 3: Mindste kritiske kernetryk

Kernestgtte af rustfrit stal Omgivelsestemperatur Hgj temperatur (80 °C /176 °F)
Nej 2,5 bar (36,2 psid) 1 bar (14,5 psid)
Ja 2,5 bar (36,2 psid) 2,5 bar (36,2 psid)

Alle trykstgd i fremadgaende eller modsat retning skal undgas. Det geelder bade for vaesker og
gasfortraengning af vaesker. Mere detaljerede oplysninger kan findes i installations- og driftsvej-
ledning til SUPRApak-filterhuse.

Modtagelse af udstyret

Ved modtagelsen skal produktet og emballagen efterses for tegn pa beskadigelse. Beskadigede produkter
ma ikke anvendes.

Kontroller, at det leverede modul og reservedelsnummer opfylder de krav, anvendelsen stiller.
Produktet kan opbevares i originalpakningen under fglgende forhold:

(a)  Filtret skal opbevares rent og tgrt i et godt ventileret rum uden lugte ved en temperatur mellem 0 °C
(32 °F) og 30 °C (86 °F) uden at blive udsat for direkte sollys og, om praktisk muligt, i den originale
emballage.

(b)  Mafarst tages ud af emballagen umiddelbart fgr installation.




(c) Kontroller fgr brugen, at posen og emballagener ubeskadiget.

(d) Hver filterenhed identificeres af reservedelsnummeret og et individuelt serienummer.
Produktets lagerlevetid kan afhaenge af filtermediet.

(e) SUPRApak-modulerne skal brugesinden for 3 ar efter deres produktion.
Kontakt Pall for at indhente yderligere oplysninger.

Installation og brug

Et SUPRApak-filtermodul er et hgjkvalitetsprodukt, som er fremstillet i henhold til kreevende standar-
der. Det er yderst vigtigt, at der udvises stor forsigtighed i forbindelse med handtering og installation af
modulet i filterhuset.

Det er yderst vigtigt at kontrollere, at den valgte filtertype er egnet til det produkt, der skal filtreres, for

filtret installeres, og at nedenstaende anvisninger fglges.

(a) Nardeter praktisk muligt, skal der baeres handsker for at forhindre en tilfeeldig forurening af filtret
og undga tilskadekomst af haenderne.

(b) Installations- og driftsvejledningen, der fulgte med filterhuset, skal fglges omhyggeligt.

(c)  Kontroller, at forseglingsfladerne pa filterhuset, adaptere og forseglingsringe er rene og ubeskadigede.

Installation af SUPRApak-moduler i applikationer til hgjere temperaturer

(@)  Vedanvendelse af SUPRApak-enheden ved driftstemperaturer over 40 °C (104 °F) skal der mon-
teres en stgttekerne af rustfrit stal i enhedens midterkerne. Hvis der anvendes en stak med flere
enheder, skal der monteres en stgttekerne i hver enkelt enhed.

Oplysninger om valg af de rigtige rustfri stalstgttekerner findes i driftsvejledningerne til SUPRApak-
filterhuse.

(b)  Ved afbrydelse (eller standsning) af en filtrering, der foregar ved forhgjet temperatur med en veeske,
hvis viskositet gges, nar den afkgles, skal SUPRApakenheden skylles med varmt vand, inden pro-
cessen standses. | modsat fald kan vaesken blive tyktflydende eller endog krystallisere i den kglige
enhed, som kan blive permanent blokeret eller beskadiget, sa den ikke laengere kan benyttes. Hvis
der kun er brug for en kort pause, er det maske muligt alternativt at lade det varme medie cirkulere
i et lukket kredslgb.

For oplysninger om, hvordan produktet monteres i de forskellige typer SUPRApak-huse henvises der til
driftsvejledningerne til SUPRApak-filterhuse.

Skylning fgr brug

Brug sa vidt muligt demineraliseret, forureningsfrit vand, som har rumtemperatur.
Afhaengigt af applikationen anbefales skylning med koldt eller varmt vand i fremadgaende strgmnings-
retning, inden SUPRApak-filterenheden tages i brug.

De anbefalede skylningsvandmeaengder og - stramningshastigheder er vist i Tabel 4.

Tabel 4: Skylningsanbefalinger

Modultype Anbefalet volumen (pr. modul) Anbefalet gennemstrgmning

SUPRApak / S moduler 20 liter (5,3 gallons)
SUPRApak /M moduler 140 liter (37 gallons)
SUPRApak / L moduler 340 liter (90 gallons)

1,5 gange filtreringsgennemstrgmning

1,5 gange filtreringsgennemstrgmning

1,5 gange filtreringsgennemstrgmning

Skylning kan eventuelt ske ved recirkulering af vand, en passende vaeske eller et passende produkt. Hvis
der er mulighed for en hgjere strgmningshastighed, kan denne benyttes for at forkorte skylletiden. Den
maksimale stremningshastighed skal imidlertid tilpasses det anvendte filtermedie og anvendelsen og
kan derfor variere. De naermere enkeltheder fremgar af de relevante produktdatablade eller kan indhen-
tes ved henvendelse til Pall.

Skylning af SUPRApak-moduler i applikationer med hgjere temperaturer

Nar SUPRApak-enheden anvendes ved driftstemperaturer over 40 °C (104 °F), skal enheden skylles
umiddelbart fgr brug med skyllevand ved samme forhgjede temperatur, sa SUPRApakenheden

samtidig opvarmes. Ellers kan det ufiltrerede produkt blive tyktflydende eller endog krystallisere i
den kglige enhed, som kan blive permanent blokeret eller beskadiget.

6 Desinficering pa stedet med varmt vand

SUPRApak dybdefiltermoduler er ikke sterile ved levering. Oxiderende og klorholdige renggringsmidler
ma ikke anvendes til sanering.

Kontroller de tilhgrende produktdatablade med hensyn til parametre vedrgrende desinficering, eller
kontakt Pall.

| tilfeelde, hvor desinficering er tilladt, skal disse retningslinjer fglges:

Anvend sa vidt muligt demineraliseret, forureningsfrit vand. Afhaengigt af, hvilke typer SUPRApak- mo-
duler der anvendes, anbefales desinficering med varmt vand i fremadgaende filtreringsretning med en
maksimumstemperatur pa 85 °C (185 °F) og et maksimalt fremadgaende differenstryk pa 1,5 bar (21,7
psid) i enkeltperioder pa 20 minutter.

Maksimal, kumulativ eksponering:

(@)  SUPRApak SW 5200- SW 7300-moduler: Laboratorietests har bekraeftet et minimum pa 10 cy-
klusser a 20 minutter, dvs. en kumulativ eksponering pa 200 minutter. Praktisk erfaring viser, at flere
cyklusser er mulige, nar der kombineres med korrekt overvagning af filtratets kvalitet.

(o)  SUPRApak PW/SW 7700-moduler: Desinficering anbefales ikke.

(c)  SUPRApak SR 5100-moduler: Laboratorietests har bekraeftet 1 cyklus a 20 minutter.

(d) SUPRApak PH/SH 5700- PH/SH 7200-moduler: Desinficering anbefales ikke.

(e)  SUPRApak PW 5200 - PW 7300 og PR 5100-moduler: Laboratorietests har vist, at der kraeves

mindst 20 desinfektionscyklusser a 20 minutter. Desinficering ved forhgjede temperaturer kraever
ikke, at der anvendes en rustfri stalkernestgtte, hvis driftstemperaturen under kontinuerlig filtrering
er under 40 °C (104 °F).

Produkt- og kontratrykstgd skal undgas under skylning, desinficering eller filtrering for at undga beska-
digelse og for at opna optimal brug af SUPRApak-filterenheden.

For at undga tilskadekomst som fglge af udstremmende varmt vand er det vigtigt at overholde
de relevante sikkerheds- og beskyttelsesforholdsregler.

Steriliseres pa stedet med varm damp
SUPRApak dybdefiltermoduler er ikke sterile ved levering.

Det er pavist, at SUPRApak PW 5200 til PW 7300 og PR 5100 kan dampbehandles ved 125 °C (257 °F) i 20
minutter. Andre typer ma ikke dampbehandles. Dampsteriliseringsparametre kan findes i de pagaeldende
datablade eller kan fas oplyst ved henvendelse til Pall.

| tilfaelde, hvor dampsterilisering er tilladt, skal disse retningslinjer fglges:
Brug demineraliseret, forureningsfrit vand. Benyt kun fremadgaende flow.
Maksimal kumulativ eksponering: 10 cyklusser ved 125 °C (257 °F) i 20 minutter.

For at undga tilskadekomst som pa grund af hede overflader eller udsivende, hed damp er det
bydende ngdvendigt at traeffe alle relevante sikkerhedsog beskyttelsesforholdsregler.

Udskiftning af SUPRApak-filtermodulet

SUPRApak dybdefiltermoduler skal udskiftes i overensstemmelse med processens krav til den pagael-
dende applikation, nar det maksimale, applikationsspecifikke differentialtryk er ndet (se afsnit 2.2), eller
nar stremningshastigheden er blevet uacceptabel. Udskiftning skal ske, blot en af disse situationer
indtreeder.

Filterenhederne bortskaffes i overensstemmelse med de lokale krav vedrgrende de anvendte materialer
af hensyn til sundhed, sikkerhed og miljg.

Der skal desuden tages tilbgrligt hensyn til, hvilke forurenende stoffer der kan findes i filtrene, inden
brugte filtre bortskaffes.
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Salvo que se indique lo contrario, el término “SUPRApak” se refiere a los tipos de modulo SUPRApak SW, ZD, SRy
SH, asi como a los modulos SUPRApak Plus PW, PZ, PHy PR.

1

Introduccion

Para la instalacion y el manejo de las unidades filtrantes SUPRApak hay que cumplir con las normas que se
detallan a continuacion.

Deben leerse con atencion estas instrucciones, asf como las fichas técnicas del producto y las instruccio-
nes de manejo de la carcasa del filtro SUPRApak porque contienen informacion Util adquirida con nuestra
experiencia. Es muy importante que se sigan cuidadosamente todas las instrucciones y que, cuando sea
necesario, se incorporen a los procedimientos operativos estandar del operador.

Sialguno de los procedimientos No se ajusta a sus requisitos, pongase en contacto con Pall o su distribuidor
local antes de dar por concluida la instalacion del sistema.

El uso de este producto de forma distinta a las recomendaciones de Pall puede ocasionar lesiones o
danos al equipo. Pall no puede hacerse responsable de este tipo de lesiones o dafos al equipo.

Especificaciones técnicas
Este producto ha sido disefiado exclusivamente para su uso en el sentido de la filtracién y no en sentido in-
verso. Respete las directrices de instalacion correspondientes para evitar que los médulos de filtracion sufran
golpes de contrapresion.
El funcionamiento fuera de las especificaciones o con fluidos incompatibles con los materiales con los
que estan hechos los productos, puede ocasionar lesiones personalesy producir dafios en el equipo.
Los fluidos incompatibles son agquellos que atacan quimicamente, ablandan, deterioran o afectan
adversamente a dichos materiales. Consulte a Pall sobre los datos de compatibilidad quimica.

21 Temperatura de funcionamiento

Tabla 1: Temperatura maxima de funcionamiento

Temperatura maxima para
funcionamiento continuo®

75°C (167 °F) / 8 horas

Tipo de médulo

SUPRApak SW 5200-SW 7300 modulos

SUPRApak SW 7700 maodulos Temperatura ambiente

SUPRApak ZD maédulos 75 °C (167 °F) / 8 horas

SUPRApak SR 5100 moédulos 75 °C (167 °F) / 8 horas

Todos los tipos de SUPRApak PH/SH maodulos Temperatura ambiente

Todos los tipos de SUPRApak PW y PZ modulos 80 °C (176 °F) / 8 horas
80 °C (176 °F) / 8 horas

SUPRApak PR 5100 modulos

2Pruebas de laboratorio a temperatura elevada durante hasta 8 horas de exposicion. La experiencia real sobre el terreno muestra
una resistencia mucho mayor a temperaturas de filtracion elevadas si el producto es expuesto de manera continua. Para tempe-
raturas de filtracion mayores de 40 °C (104 °F) de manera continua se debe utilizar un soporte de acero inoxidable. Véanse mas
detalles en la Seccion 4.1

2.2 Presion diferencial

La presion diferencial de los modulos SUPRApak depende de la aplicacion. Depende del tipo de flui-
do, la temperatura, la viscosidad a la temperatura de filtracién, el flujo (caudal/maédulo), la naturaleza
de los contaminantes del fluido y la cantidad de sélidos suspendidos en él.

2.21 Presion diferencial maxima
La presion diferencial maxima durante la filtracion es el valor de la presion diferencial al que
aparece turbidez y/o la calidad del filtrado ya no es aceptable.
Este parametro depende de la aplicacion, y se debe monitorizar con la turbidez corriente abajo
u otra medida de la calidad del filtrado.
Para muchas aplicaciones tipicas en fluidos acuosos (por ejemplo, bebidas alcohdlicas, cerveza,
vino, té, etc.) dimensionadas con presiones diferenciales limpias iniciales muy inferiores a 1 bar,
las presiones diferenciales maximas recomendadas se muestran en la Tabla 2.

Tabla 2: Presiones diferenciales maximas tipicas en fluidos acuosos

Tamafio Presién diferencial maxima recomendada’
Temperatura Temperatura >40 °C
ambiente (>104 °F)2

SUPRApak SW-L modulos 1,5 bar (21,8 psid) 1 bar (14,5 psid)

SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 mdédulos 1,5 bar (21,8 psid) n.a.

SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 mdodulos 1,0 bar (14,5 psid) n.a.

SUPRApak PH-S, M mdédulos 1,5 bar (21,8 psid) n.a.

SUPRApak SH-L maédulos 1,0 bar (14,5 psid) n.a.

SUPRApak SR-L moédulos 2,5 bar (36,2 psid) 1,5 bar (21,8 psid)

SUPRApak PW 5200 - PW 5900 mddulos 2,0 bar (29,0 psid) 1,5 bar (21,8 psid)

SUPRApak PW 7000 - PW 7700 maodulos 1,5 bar (21,8 psid) 1,3 bar (18,9 psid)

SUPRApak PR 5100 médulos 2,5 bar (36,2 psid) 2,0 bar (29,0 psid)

1La presion diferencial maxima recomendada esta calculada solo con los modulos SUPRApak. No se incluye la presion diferencial
debida a la carcasa (vacia) y los tubos circundantes, y se puede sumar a la presion diferencial maxima recomendada de los modulos.

2 Los valores indicados de presion diferencial se basan en maédulos utilizados con un soporte de acero inoxidable; véase la Seccion 4.1(a).

En instalaciones con fluidos no acuosos de mayor viscosidad y potencialmente mayores pre-
siones diferenciales limpias iniciales, las presiones diferenciales maximas a las que se supera la
turbidez se deben validar con ensayos piloto.

Péngase en contacto con Pall si desea mas informacion sobre el rendimiento esperado.

2.2.2 Presion de colapso
La presion de colapso de los médulos SUPRApak es mayor que la presion diferencial maxima
recomendada a la que puede aparecer la turbidez.
La presencia de un soporte de acero inoxidable afade estabilidad a los modulos en aplica-
ciones a temperatura elevada. Las presiones de colapso que se indican en la tabla siguiente
se basan en estudios de laboratorio hechos solamente en nucleos. Las presiones de colapso
reales pueden ser iguales a estos valores de colapso del nucleo o mayores, dependiendo de
aspectos especificos de la aplicacién, ya que los materiales de la ldmina circundante disipan
las tensiones que sufren los nucleos.

La Secciodn 4.1(a) describe el uso de soportes de acero inoxidable para aplicaciones a mas de 40 °C (140 °F).

Tabla 3: Presién minima de colapso del nucleo

Soporte de acero inoxidable Temperatura ambiente Temperatura elevada (80 °C /176 °F)

No 2,5 bar (36,2 psid) 1 bar (14,5 psid)

Si 2,5 bar (36,2 psid) 2,5 bar (36,2 psid)

Deben evitarse todos los aumentos subitos de presion tanto en el sentido de la filtracion como
en direccion inversa, y tanto para fluidos como durante la inyeccion de gas para facilitar el escu-
rrido de los modulos. Consulte mas detalles en las instrucciones de instalacion de la carcasa y las
instrucciones de manejo de los modulos SUPRApak.

Réception du produit
Una vez recibido, inspeccione el producto y su envase y compruebe si presentan indicios de dafno. No use
ningun articulo dafado.

Compruebe que el grado filtrante del modulo y la referencia del articulo suministrado satisfagan los
requisitos de la aplicacion.

El producto se puede conservar en su envase original siempre que se cumplan las siguientes condiciones:

(a) Conserve el filtro en un lugar limpio, bien ventilado y libre de olores, a una temperatura compren-
dida entre 0 °C (32 °F) y 30 °C (86 °F), evitando la exposicion a la luz solar directa y, siempre que sea
posible, dentro del envase en el que fue suministrado.

(b)  Noextraiga el filtro del envase hasta el momento de su instalacion.



(c)  Antesdel uso, compruebe que la bolsa y el envase se encuentren en buen estado.

(d) Lasunidades de filtracion se identifican por medio de una referencia y un nimero de serie individual.
El periodo de tiempo durante el que pueden permanecer almacenadas depende del medio filtrante.

(e) Los modulos SUPRApak deben usarse dentro de los 3 afos posteriores a su produccion.
Poéngase en contacto con Pall si desea obtener mas informacion.

Instalacién y funcionamiento

Las unidades de filtracion SUPRApak son productos de alta calidad fabricados de acuerdo con rigurosas
normas. Extremar la precaucién durante su manipulacion e instalacion en las carcasas de filtracion es
fundamental.

Antes de la instalacion, es importante verificar que el tipo de filtro seleccionado sea apto para el fluido a
filtrar, asi como seguir las instrucciones descritas a continuacion.

(a)  Afindeevitar la contaminacion accidental del filtroy posibles lesiones en las manos, use guantes siem-
pre que sea posible.

(b)  Siga con atencion las instrucciones de instalacion y funcionamiento suministradas con la carcasa de
filtracion.

(c) Compruebe que las superficies de contacto de la carcasa, los adaptadoresy las tuercas de cierre se
encuentren limpias e intactas.

Instalacion de médulos SUPRApak en aplicaciones de alta temperatura

(a) Cuandose utilice la unidad SUPRApak a una temperatura de funcionamiento superior a 40 °C (104
°F), debera instalarse un soporte de acero inoxidable en el nucleo central de la unidad. Si se trata de
una columna de varias unidades, debera instalarse un soporte en cada una de ellas.

Si desea obtener informacion acerca de la correcta seleccion de soportes de acero inoxidable, con-
sulte las instrucciones de funcionamiento de las carcasas de los filtros SUPRApak.

(b)  Sies preciso interrumpir (o detener) un proceso de filtracion a temperatura elevada en el que
intervenga un fluido de alimentacion cuya viscosidad aumente al enfriarse, la unidad SUPRApak
debera enjuagarse con agua caliente antes de dar por finalizada la filtracion. De lo contrario, el flui-
do de alimentacion podria aumentar su densidad o incluso cristalizarse en el interior de la unidad al
enfriarse, causando un bloqueo o dafo irreversible de la misma que impediria que pudiera volverse
a utilizar. Una posible solucion que permitiria realizar interrupciones breves seria mantener el medio
caliente en circulacion en un ciclo cerrado.

Sidesea obtener informacion acerca de la instalacion del producto en los distintos tipos de carcasas SUPRA-
pak, consulte las instrucciones de funcionamiento de las carcasas de filtracion SUPRApak.

Enjuague previo al uso

Cuando sea posible, utilice agua desmineralizada y sin contaminantes a temperatura ambiente. Depen-
diendo de la aplicacion, es recomendable el enjuague con agua fria o caliente en el sentido de la filtracion
como paso previo a la puesta en funcionamiento de la unidad de filtracion SUPRApak. Los volimenes y
caudales recomendados de enjuague con agua se muestran en la Tabla 4.

Tabla 4: Recomendaciones sobre el enjuague

Tipo de médulo Volumen recomendado (por médulo) Caudal recomendado

SUPRApak / S médulos 20 litros (5,3 galones)
SUPRApak / M médulos 140 litros (37 galones)
SUPRApak / L modulos 340 litros (90 galones)

15 veces el caudal de filtracion

1,5 veces el caudal de filtracion

1,5 veces el caudal de filtracion

Si es necesario, el enjuague puede llevarse a cabo en recirculacion, con agua, un fluido apropiado o el
propio producto.

Si se existe la posibilidad de disponer de un caudal superior al caudal de entrada del fluido a filtrar, se
puede efectuar el enjuague con un mayor caudal a fin de reducir la duracion del mismo. No obstante, el
caudal maximo debe adaptarse al medio de filtracion en usoy a la aplicacién, y podria variar. Consulte las
fichas técnicas del producto correspondiente o pongase en contacto con Pall.

Enjuague de médulos SUPRApak en aplicaciones de alta temperatura

Cuando se utilice la unidad SUPRApak a una temperatura de funcionamiento superior a 40 °C (104 °F),

debera enjuagarse directamente con agua de enjuague a la misma temperatura con el fin de enjuagarla

y calentarla simultdneamente antes del uso. De lo contrario, el fluido de alimentacion podria aumentar su
densidad o incluso cristalizarse en el interior de la unidad al enfriarse, causando un blogueo o dafo irreversible
de la misma.

Sanitizacién in situ con agua caliente

Los modulos de filtracion de profundidad SUPRApak no se suministran en condiciones estériles. Los

limpiadores oxidantes y que contienen cloro no deben usarse para desinfectar.

Consulte las fichas de datos del producto correspondiente o pdngase en contacto con Pall si desea obte-

ner informacion acerca de los pardmetros relacionados con la sanitizacion.

En aquellos casos en los que se permita la sanitizacion, respete las directrices descritas a continuacion:

Cuando sea posible, utilice agua desmineralizada y sin contaminantes.

Dependiendo del tipo de médulos SUPRApak en uso, es recomendable la sanitizacion con agua caliente

en el sentido de la filtracion a una temperatura de 85 °C (185 °F) y una presion diferencial maxima en el

sentido de la filtracion de 1,5 bar (21,7 psid) durante un periodo individual de 20 minutos.

Exposicion acumulada maxima a vapor:

(@)  Modulos SUPRApak SW 5200- SW 7300: Las pruebas de laboratorio confirmaron un minimo de 10
ciclos de 20 minutos cada uno, hasta una exposicion acumulada de 200 minutos. La experiencia
real sobre el terreno muestra que los médulos se pueden someter a mas ciclos, si se realiza una
monitorizacion adecuada de la calidad del filtrado.

b) Modulos SUPRApak PW/SW 7700: No se recomienda la sanitizacion.

(

(c) Modulos SUPRApak SR 5100: Las pruebas de laboratorio confirmaron 1 ciclo de 20 minutos.

(d)  Modulos SUPRApak PH/SH 5700- PH/SH 7200: No se recomienda la sanitizacion.

(e)  Modulos SUPRApak PW 5200 - PW 7300y PR 5100: Las pruebas de laboratorio confirmaron un

minimo de 20 ciclos de sanitizacion de 20 minutos.
La sanitizacién a temperaturas elevadas no precisa el uso del soporte de acero inoxidable si la temperatu-
ra de funcionamiento de la filtracion continua es menor de 40 °C (104 °F).
Afin de evitar dafios y hacer un uso 6ptimo de la unidad de filtracion SUPRApak, debe evitarse el au-
mento subito del caudal de productoy la contrapresion durante las etapas de enjuague, sanitizacion o
filtracion.

Es indispensable que se respeten las medidas de seguridad y proteccién correspondientes a
fin de evitar las posibles lesiones derivadas de un escape de agua caliente.

Esterilizacién in situ con vapor caliente

Los modulos de filtracion de profundidad SUPRApak no se suministran en condiciones estériles.

Se ha confirmado que los médulos SUPRApak PW 5200- PW 7300y PR 5100 se pueden esterilizar con
vapor a 125 °C (257 °F) durante 20 minutos. Otros tipos no se pueden esterilizar con vapor. Compruebe
también en las correspondientes hojas informativas del producto los pardmetros para la esterilizacion
con vapor, o péngase en contacto con Pall.

En aguellos casos en los que se permita la esterilizacion con vapor, respete las directrices descritas a con-
tinuacion: Utilice agua desmineralizada sin contaminantes. Utilice sélo flujo anterégrado.

Exposicion acumulada maxima: 10 ciclos a 125 °C (257 °F) durante 20 minutos.

Es indispensable que se respeten todas las medidas de seguridad y proteccion correspondientes a fin
de evitar las posibles lesiones derivadas de un escape de vapor caliente o por las superficies calientes.

Sustitucién del médulo de filtracion SUPRApak

Los modulos de filtracion de profundidad SUPRApak deben sustituirse en funcion de los requisitos de la
aplicaciéon, cuando se alcance la presion diferencial maxima especifica para la misma (consulte la Seccion
2.2) o cuando el caudal llegue a ser inaceptable, lo que antes ocurra.

Deseche las unidades de filtracion respetando los requisitos locales de salud, seguridad y medioam-
biente establecidos para los materiales que contienen. Antes de la eliminacion de un filtro usado, debe
prestarse también la debida atencion a la naturaleza de los contaminantes que pudiera contener.

FBSISPAKe
Mayo 2021




Se non diversamente indicato, il termine “SUPRApak” si riferisce ai tipi di modulo SUPRApak SW, ZD, SR, SH e
SUPRApak Plus PW, PZ, PH e PR.

1

Introduzione
Osservare le seguenti procedure per l'installazione e l'uso dei filtri SUPRApak.

Leggere con attenzione il presente documento, le schede tecniche del prodotto e le istruzioni d'uso relative
al contenitore SUPRApak, in quanto contengono importanti informazioni acquisite sulla base della nostra
vasta esperienza. E molto importante rispettare attentamente le istruzioni e integrarle, ove necessario, nelle
procedure operative standard degli operatori.

Se alcune delle procedure non soddisfano le vostre esigenze, contattare Pall o il vostro distributore locale
prima di finalizzare il sistema.

L'utilizzo di questo prodotto in modi che differiscano dalle raccomandazioni correnti di Pall pud
portare a lesioni personali o perdite di fluido. Pall non pud dichiararsi responsabile per tali problemi.

Specifiche
Questo prodotto & inteso per I'uso solo in equicorrente. Non utilizzare in applicazioni in controcorrente. Per
evitare danni ai moduli filtranti dovuti a contropressioni, rispettare le linee guida di installazione applicabili.

A Lutilizzo al di fuori delle specifiche e con fluidi incompatibili con i materiali di fabbricazione delle parti

puo causare lesioni personali e danni all'apparecchiatura. | fluidi incompatibili sono fluidi che attaccano
chimicamente, ammorbidiscono, dilatano, esercitano sollecitazioni o influiscono negativamente sui
materiali costruttivi. Per informazioni sulla compatibilita chimica, contattare Pall.

2.1 Temperatura di esercizio

Tabella 1: Massima temperatura d'esercizio

Tipo modulo Massima temperatura di esercizio in continuo®

SUPRApak SW 5200-SW 7300 moduli 75°C/8ore
SUPRApak SW 7700 moduli

Temperatura ambiente

SUPRApak ZD moduli 75°C /8 ore
SUPRApak SR 5100 moduli 75°C /8 ore
Tutti i tipi SUPRApak PH/SH moduli Temperatura ambiente
Tutti i tipi SUPRApak PW e PZ moduli 80°C/8ore
SUPRApak PR 5100 moduli 80°C/8ore

2Test di laboratorio indicano un'esposizione massima alle alte temperature di 8 ore. l'esperienza sul campo mostra una resistenza
significativamente superiore in caso di esposizione continua ad alte temperature durante la filtrazione. Per filtrazione in continuo
continua a temperature superiori ai 40 °C, & necessario utilizzare un'anima di supporto in acciaio inossidabile. Per maggiori
dettagli, vedere la Sezione 4.1

2.2 Pressione differenziale

La pressione differenziale dei moduli SUPRApak dipende dall'applicazione. E infatti influenzata da
fattori quali tipo di fluido, temperatura, viscosita alla temperatura di filtrazione, flusso (portata/mo-
dulo), tipo di contaminante e percentuale di solidi sospesi.

2.21 Massima pressione differenziale
La massima pressione differenziale durante la filtrazione ¢ il valore della pressione differenziale
in corrispondenza del quale la torbidita & considerata eccessiva e/o la qualita del filtrato non &
piu accettabile.
Tali caratteristiche dipendono dal tipo di applicazione e devono essere rilevate a valle, con misu-
razione della torbidita o della qualita del filtrato.
La Tabella 2 mostra le massime pressioni differenziali raccomandate per molte applicazioni che
utilizzano fluidi a base acquosa (ad esempio alcol distillato, birra, vino, té ecc.) dimensionate con
una pressione differenziale iniziale ben inferiore a1 bar.

Tabella 2: Massime pressioni differenziali tipiche con fluidi a base acquosa

Massima pressione differenziale

Dimensione 1
raccomandata

Temperatura ambiente  Temperature >40 °C2

SUPRApak SW-L moduli 1.5 bar (21,8 psid) 1 bar (14,5 psid)
SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 moduli 1,5 bar (21,8 psid) n.a.
SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 moduli 1,0 bar (14,5 psid) n.a.
SUPRApak PH-S, M moduli 1,5 bar (21,8 psid) n.a.
SUPRApak SH-L moduli 1,0 bar (14,5 psid) n.a.

SUPRApak SR-L moduli

SUPRApak PW 5200 - PW 5900 moduli
SUPRApak PW 7000 - PW 7700 moduli 1,5 bar (21,8 psid) 1,3 bar (18,9 psid)
SUPRApak PR 5100 modulos 2,5 bar (36,2 psid) 2,0 bar (29,0 psid)
1La massima pressione differenziale raccomandata é riferita esclusivamente ai moduli SUPRApak. Il valore indicato non si riferisce

alla pressione differenziale nel contenitore (senza moduli) e nelle tubazioni circostanti, che puo essere eventualmente aggiunta alla
massima raccomandata per i moduli.

2,5 bar (36,2 psid)
2,0 bar (29,0 psid)

1,5 bar (21,8 psid)
1,5 bar (21,8 psid)

2| valori indicati sono basati su moduli utilizzati con anima di supporto in acciaio inossidabile. Vedere la sezione 4.1(a).

Negliimpianti con fluidi non a base acquosa, viscosita e pressioni differenziali iniziali piu alte, le
massime pressioni differenziali oltre le quali la torbidita & eccessiva devono essere convalidate
effettuando prove su piccola scala.

Per ulteriori linee guida sulle prestazioni, contattare Pall.

2.2.2 Pressione di collasso
La pressione di collasso dei moduli SUPRApak e superiore alla pressione massima raccoman-
data oltre la quale la torbidita & considerata eccessiva.

La presenza di un'anima di supporto in acciaio inossidabile incrementa la stabilita del modulo
in applicazioni in cui si utilizzano alte temperature. Le pressioni di collasso riportate nella
seguente tabella sono basate su test di laboratorio effettuati sulle sole anime. Le pressioni di
collasso effettive possono essere uguali o superiori ai valori di collasso indicati, in funzione delle
specifiche dell'applicazione, in quanto i materiali del setto filtrante modificano le sollecitazioni
applicate all'anima.

La Sezione 4.1(a) descrive I'uso di anime di supporto in acciaio inossidabile in applicazioni con tempe-
rature superiori a 40 °C.

Tabella 3: Pressione di collasso minima dell’'anima

Anima di supporto in acciaio inossidabile Temperatura ambiente = Temperatura elevata (80 °C)
No 2,5 bar (36,2 psid) 1 bar (14,5 psid)
Si 2,5 bar (36,2 psid) 2,5 bar (36,2 psid)

E necessario evitare eventuali sbalzi di pressione, sia in equicorrente che in controcorrente e sia
per l'uso diretto di fluidi che in caso di svuotamento tramite gas. Per maggiori dettagli, consulta-
re le istruzioni d'uso e installazione del contenitore SUPRApak.

Ricevimento dell'apparecchiatura

Al ricevimento, verificare I'eventuale presenza di danni al prodotto e all'imballaggio. Non utilizzare gli
articoli se danneggiati.

Assicurarsi che il setto filtrante del modulo e il codice modello siano conformi ai requisiti dell'applicazione.
Il prodotto puo essere conservato nella sua confezione originale, nelle seguenti condizioni:

(@)  Conservare il filtro in ambiente pulito, privo di odori e asciutto ad una temperatura tra 0 °C e 30 °C,
lontano da fonti diirradiazione come luce solare diretta e ove possibile nella confezione originale.

(b)  Estrarre la cartuccia dalla confezione SOLO immediatamente prima dell'installazione.




(c)  Prima dell'uso, assicurarsi che il sacchetto e la confezione non siano danneggiati.

(d) Oltre al codice del modello, ogni filtro € identificato anche da un numero di serie.
La durata di conservazione del prodotto pud dipendere dal setto filtrante.

(e) I'moduli SUPRApak devono essere utilizzati entro 3 anni dalla loro produzione.

Per maggiori dettagli, contattare Pall.

Installazione ed uso

Un filtro SUPRApak & un prodotto di elevata qualita, realizzato secondo standard rigidi. E fondamentale
prestare la massima attenzione nel maneggiarlo e durante l'installazione nei contenitori del filtro.

Prima dell'installazione, & essenziale verificare che il tipo di filtro scelto sia adatto per il liquido da filtrare e
seguire le istruzioni appropriate elencate di seguito.

(a)  Ove possibile, indossare guanti per prevenire la contaminazione accidentale del filtro ed evitare lesioni
alle mani.

(b)  Seguire attentamente le istruzioni d'uso e installazione fornite unitamente al contenitore del filtro.

(c)  Controllare che le superfici di tenuta sul contenitore, gli adattatori e i dadi di tenuta siano pulitie non
presentino danni.

Installazione dei moduli SUPRApak in applicazioni con temperature elevate

(a)  Quandosi utilizza un filtro SUPRApak con temperature d'esercizio superiori a 40 °C, &€ necessario
inserire un'anima di supporto in acciaio inossidabile nella struttura centrale dell'unita. Se si utilizza
un filtro con piu unita di filtrazione, 'anima di supporto dovra essere inserita in ciascuna di esse.

Per informazioni sulla selezione di anime di supporto in acciaio inossidabile adatte, fare riferimento alle
istruzioni d'uso fornite unitamente ai contenitori del filtro SUPRApak.

(b)  Quandosiinterrompe o si arresta una filtrazione a temperature elevate, con fluido di alimentazione
che aumenta la viscosita raffreddandosi, &€ necessario risciacquare il filtro SUPRApak con acqua
calda prima di arrestare il processo. In caso contrario, il fluido di alimentazione potrebbe addensarsi
o addirittura cristallizzare nell'unita raffreddata, bloccandola o danneggiandola irreparabilmente. In
alternativa, nel caso sia necessaria solo una breve pausa, € possibile prevedere il ricircolo del fluido
caldo in un anello chiuso.

Per informazioni su come installare il prodotto nei diversi tipi di contenitori SUPRApak, fare riferimento alle
istruzioni d'uso fornite unitamente ai contenitori stessi.

Risciacquo prima dell’'uso

Se possibile, utilizzare acqua demineralizzata, priva di contaminanti, a temperatura ambiente. In base
all'applicazione, si consiglia di risciacquare con acqua calda o fredda in equicorrente, prima della messa in
servizio del filtro SUPRApak. Il volume di risciacquo con acqua e le portate sono mostrate nella Tabella 4.

Tabella 4: Raccomandazioni per il risciacquo

Tipo di modulo Volume consigliato (per modulo) Portata consigliata

SUPRApak /S moduli 20 litri 1,5 volte la portata di filtrazione
SUPRApak / M moduli 140 litri 1,5 volte la portata di filtrazione
SUPRApak / L moduli 340 litri 1,5 volte la portata di filtrazione

Se necessario, il risciacquo puo essere effettuato in modalita ricircolo, con acqua o con fluido o prodotto
adatto.

Se e disponibile una portata maggiore, risciacquare a tale portata, in modo da ridurre i tempi. La portata
massima dovra comungue essere sempre rapportata al setto filtrante utilizzato e all'applicazione ed &
quindi un parametro variabile. Per maggiori dettagli, consultare la scheda tecnica del prodotto appro-
priata o contattare Pall.

Risciacquo dei moduli SUPRApak in applicazioni con temperature elevate

Quando si utilizzano le unita SUPRApak a temperature d'esercizio superiori a 40 °C, l'unita deve essere

risciacquata direttamente prima dell'uso con acqua alla stessa temperatura, allo scopo di risciacquare e al
tempo stesso riscaldare l'unita SUPRApak. In caso contrario il fluido di alimentazione potrebbe addensarsi
o addirittura cristallizzare nell’'unita raffreddata, bloccandola o danneggiandola in modo irreparabile.

Sterilizzazione sul posto con acqua calda

I moduli filtranti di profondita SUPRApak non sono forniti in condizioni sterili. | detergenti ossidanti e
contenenti cloro non devono essere utili3zzati per la sanificazione.

Per maggiori dettagli sui parametri relativi alla sterilizzazione, consultare la scheda tecnica del prodotto
appropriata o contattare Pall.

Se la sanificazione € consentita, attenersi alle seguenti linee guida:

Se possibile, utilizzare acqua demineralizzata, priva di contaminanti. In base al tipo di moduli SUPRApak
utilizzati, si consiglia la sanitizzare con acqua calda in equicorrente con una temperatura massima di 85 °C
e una pressione differenziale in equicorrente massima di 1,5 bar, per un ciclo singolo di 20 minuti.

Massima esposizione cumulativa:

(@)  Moduli SUPRApak SW 5200- SW 7300: test di laboratorio hanno confermato un minimo di 10 cicli di
20 minuti ciascuno, per un'esposizione cumulativa di 200 minuti. Lesperienza sul campo dimostra
che il numero di cicli puo essere superiore, attuando un adeguato monitoraggio della qualita del
filtrato.

(b)  Moduli SUPRApak PW/SW 7700: la sanitizzazione non & consigliabile.

(c)  Moduli SUPRApak SR 5100: test di laboratorio hanno confermato 1 ciclo di 20 minuti.

(d)  Moduli SUPRApak PH/SH 5700- PH/SH 7200: |a sanitizzazione non & consigliabile.

(e)  Moduli SUPRApak PW 5200 - PW 7300 e PR 5100: test di laboratorio hanno confermato un minimo

di cicli di 20 cicli di sanitizzazione della durata di 20 minuti.

La sanitizzazione a temperature elevate non richiede I'uso di un'anima di supporto in acciaio inossidabile,
se la temperatura d'esercizio per la filtrazione continua a inferiore a 40 °C.

Evitare colpi d'ariete e contropressioni durante il risciacquo, la sanitizzazione o la filtrazione, per non dan-
neggiare I'unita SUPRApak e per assicurarne un uso ottimale.

Per evitare lesioni dovute alla fuoriuscita di acqua calda, attenersi rigorosamente alle relative
misure di sicurezza e protezione.

Sterilizzazione sul posto con vapore caldo
I moduli filtranti di profondita SUPRApak non sono forniti in condizioni sterili.

SUPRApak PW 5200 a PW 7300 e PR 5100 sono stati approvati per la sterilizzazione a vapore a 125 °C per 20
minuti. Altri tipi non sono sterilizzabili a vapore. Consultare la scheda tecnica del prodotto appropriato per
verificare i parametri relativi alla sterilizzazione a vapore o contattare Pall.

Se e consentita la sterilizzazione a vapore, attenersi alle seguenti linee guida:

Utilizzare acqua demineralizzata priva di contaminanti. Utilizzare esclusivamente geometrie in equicorren-
te. Massima esposizione: 10 ciclia 125 °C per 20 minuti.

Per evitare lesioni dovute alla presenza di superfici calde o alla fuoriuscita di vapore caldo,
attenersi rigorosamente a tutte le relative misure di sicurezza e protezione.

Sostituzione del modulo filtrante SUPRApak

I moduli filtranti di profondita SUPRApak devono essere sostituiti in base ai requisiti del processo o al
raggiungimento della massima pressione differenziale consentita (consultare la Sezione 2.2) o quando la
portata diventa inaccettabile, in base a quale di questi eventi si verifica per primo.

Smaltire I'unita filtrante in accordo con le procedure sanitarie, di sicurezza e ambientali locali applicabiliin
base ai materiali presenti. Attenta considerazione deve essere posta alla natura dei contaminanti sui filtri
prima di smaltire gli elementi usati.
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Jeigu nenurodyta kitaip, terminas ,SUPRApak* reiskia tiek ,SUPRApak" SW, ZD, SR ir SH, tiek ,SUPRApak Plus*
PW, PZ, PH ir PR m oduliy tipus.

1

lvadas
Prijungiant ir naudojant ,SUPRApak" filtrus, reikia laikytis toliau nurodyty proceddry.

BUtina kruopsciai perskaityti Sias instrukcijas, gaminio duomeny lapus bei ,SUPRApak" filtro korpuso
naudojimo instrukcijas, nes juose pateikiama vertinga ilgalaike patirtimi paremta informacija. Labai
svarbu atidziai laikytis visy instrukcijy ir, jei taikytina, jos taip pat turi buti jtrauktos j operatoriaus standar-
tines eksploatavimo proceduras.

Jei kai kurios procediros neatitinka jusy poreikiy, pries paruosdami sistema kreipkités j ,Pall“ ar vietinj
platintoja.
Naudojant § gaminj ne taip, kaip nurodyta esamose ,Pall* rekomendacijose, galima sunkiai arba
mirtinai susizaloti. ,Pall“ atsakomybés uz Siuos sunkius ar mirtinus susizalojimus prisiimti negali.

Specifikacijos
Sis gaminys skirtas naudoti tik nukreiptas pirmyn. Produktas néra skirtas naudoti atbuline kryptimi. Kad baty
iSvengta Soko filtro moduliams dél atgalinio slégio, reikia laikytis atitinkamos prijungimo instrukcijos.

A Nesilaikant pateikty eksploatavimo specifikacijy ir naudojant su konstrukcijos medziagomis

nesuderinamus skyscius, galima susizeisti ir pazeisti jranga. Nesuderinamais laikomi skysciai, kurie
chemiskai eéda, minkstina, slegia ar kitaip neigiamai veikia konstrukcijos medziagas. Dél informacijos
apie cheminjsuderinamuma kreipkites j ,Pall*.

2.1 Naudojimo temperatira

1lentelé. DidZiausia naudojimo temperatdra

Modulio tipas Didziausia nuolatiné darbiné temperatara®

,SUPRApak* SW 5200-SW 7300 moduliai 75 °C (167 °F) / 8 val.

,SUPRApak" SW 7700 moduliai aplinkos temperatlra

,SUPRApak" ZD moduliai 75 °C (167 °F) / 8 val.

,SUPRApak" SR 5100 moduliai 75 °C (167 °F) / 8 val.

Visi ,SUPRApak" PH/SH tipai moduliai aplinkos temperatlra

Visi ,SUPRApak" PW ir PZ tipai moduliai 80 °C (176 °F) / 8 val.

L,SUPRApak" PR 5100 moduliai 80 °C (176 °F) / 8 val.

ALaboratoriniai tyrimai auk&toje temperataroje ne ilgiau nei 8 val. Faktiniy procedary rezultatai rodo, kad atsparumas nuolatinei
aukstai filtravimo temperatarai yra ilgesnis. Jei taikoma aukstesné nei 40 oC (104 oF) nuolatiné filtravimo temperatdra, batina
naudoti nerddijanciojo plieno atramine asj. Daugiau informacijos pateikiama 4.1

2.2 Diferencinis slégis

,SUPRApak" moduliy diferencinis slégis priklauso nuo taikymo pobddzio. Jj lemia skyscio tipas,
temperatQra, klampumas esant filtravimo temperatUrai, téekme (tekéjimo greitis / modulis), tersaly
prigimtis ir sulaikyty kietyju daleliy kravis.
2.21 Maksimalus diferencialinis slegis Maksimalus
diferencialinis slégis filtruojant yra diferencialinio slégio verté, kuriai esant susidaro drumstu-
mas ir (arba) filtrato kokybé pasidaro nebepriimtina. Si charakteristika priklauso nuo taikymo
pobudzio, ir jos nereikia stebéti atliekant pratekancio srauto drumstumo ar kitus filtrato
kokybés matavimus.
Tipiskai taikant vandeniniame tirpale (pvz, distiliuotame alkoholyje, aluje, gvyne, arbatoje ir t. t),

kurio pradinis Svarus diferencinis slégis yra gerokai mazesnis nei 1 baras, rekomenduojamas
didZiausias.

2 lentelé. Tipinis didziausias diferencinis slégis vandeniniuose tirpaluose

. Rekomenduojamas didZiausias diferencinis
Dydis

slegis’'
Kambario Temperatura >40 °C
temperatUra (>104 °F)2

L,SUPRApak" SW-L moduliai 1.5 baro (21.8 psid) 1bara (14.5 psid)

,SUPRApak" ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 moduliai 1.5 baro (21.8 psid) n.a.
LSUPRApak" ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 moduliai 1.0 baro (14.5 psid) n.a.
,SUPRApak" PH-S, M moduliai 1.5 baro (21.8 psid) n.a.
,SUPRApak" SH-L moduliai 1.0 baro (14.5 psid) n.a.
,SUPRApak" SR- L moduliai 2.5 baro (36.2 psid) 1.5 baro (21.8 psid)
L,SUPRApak" PW 5200 - PW 5900 moduliai 2.0 baro (29.0 psid) 1.5 baro (21.8 psid)

L,SUPRApak* PW 7000 - PW 7700 moduliai 1.5 baro (21.8 psid) 1.3 baro (18.9 psid)
,SUPRApak" PR 5100 moduliai 2.5 baro (36.2 psid) 2.0 baro (29.0 psid)
1 Rekomenduojamas didZiausias diferencinis slégis yra susijes tik su ,SUPRApak" moduliais. Diferencinis slégis, susidarantis korpuse

(kuriame néra moduliy) ir greta esanciuose vamzdeliuose, nejtrauktas ir gali bati pridedamas prie rekomenduojamo didZziausio
moduliy diferencinio slégio.

2 Nurodytos diferencinio slégio reiksmés paremtos moduliais, naudojamais su neradijanciojo plieno atramine agimi. Zr. 4(a) skyriy

Jei naudojamos nevandenines sistemos, kuriy klampumas didesnis ir galbut didesnis pradinis
Svarus diferencinis slégis, didZiausias diferencinis slégis, kai susidaro drumstumas, turi bati
patvirtinamas atliekant bandomuosius tyrimus.
Deél papildomuy nurodymuy, kaip uztikrinti tinkama sistemos veikima, kreipkités j ,Pall*.

2.2.2 Suirimo slégis

,SUPRApak" moduliy suirimo slegis yra didesnis nei rekomenduojamas didziausias diferencinis
slégis, kuriam esant susidaro drumstumas.

Nerudijanciojo plieno atraminé asis suteikia moduliams stabilumo atliekant proceduras au-
kstoje temperattroje. Nurodytas suirimo slégis lenteléje Zemiau yra paremtas tik laboratoriniais
asiy tyrimais. Faktinis suirimo slégis gali buti lygus arba didesnis nei Sios asies suirimo reiksmes,
priklausomai nuo pritaikymo pobUdzio, nes greta esancios dengiamosios medziagos nukreipia
poveikj j asj.
41(a) skyriuje aprasomas nertdijanciojo plieno atraminiy asiy naudojimas, kai temperattra didesné
nei 40 °C (140 °F).

3 lentelé. Maziausias asies suirimo slégis

Nerudijané&iojo plieno atraminé adis  Aplinkos temperatira  Auksta temperatara (80 °C /176 °F)
Ne 2.5 baro (36.2 psid) 1 baras (14.5 psid)
Taip 2.5 baro (36.2 psid) 2.5 baro (36.2 psid)

Reikia vengti bet kokio slegio sukelto smugio j priekj ar atgal nukreipta kryptimi tiek naudojant
skyscCius, tiek dujoms keiciant skystj. Daugiau informacijos pateikiama ,SUPRApak" korpuso
montavimo ir naudojimo instrukcijose.

Jrangos gavimas

Gave patikrinkite, ar nepazeistas gaminys ir jo pakuoté. Nenaudokite, jei pazeista.

Patikrinkite, ar pateikto gaminio modulio klasé ir dalies numeris atitinka naudojimo reikalavimus.

Produkta galima laikyti gamintojo pakuotéje Siomis salygomis:

(a) Laikykite filtrg Svarioje, gerai vedinamoje, bekvapeje ir sausoje aplinkoje, nuo 0 °C (32 °F) iki 30 °C (86 °F)
temperaturoje, kur néra tiesiogines saules Sviesos ir, jei jlnanoma, gamintojo pakuotéje.

(b)  ISimkite iS pakuotes tik pries pat prijungima.

(c)  Pries naudodami patikrinkite, ar maisas ir pakuoté néra pazeisti.
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(d)  Bedalies numerio, kiekvienas filtras pazymeétas individualiu serijos numeriu. Produkto laikymo
trukmeé gali priklausyti nuo filtro terpés.

(e) SUPRApak moduliai turéty buti panaudoti per 3 metus nuo ju pagaminimo.

Daugiau informacijos gali pateikti ,Pall”.

Prijungimas ir naudojimas
SUPRApak filtras yra labai aukstos kokybeés gaminys, pagamintas pagal esamus standartus. Labai svarbu
bUti atsargiems juos ruosiant ir prijungiant filtro korpuse.

Pries prijungiant labai svarbu patikrinti, ar pasirinktas filtro tipas yra tinkamas reikiamam filtruoti skysciui
ir laikytis atitinkamy toliau pateikty nurodymu.

(a) Jeijmanoma, muvekite pirstines, kad netycia neuzterstumete filtro ir nesusizalotumete ranky.

(b)  Reikia atidziai laikytis su filtro korpusu pateiktos prijungimo ir naudojimo instrukcijos.

(c)  Patikrinkite, ar sandariklis atsuktas j korpusa, adapteriai ir sandariklio verzlés yra Svarios bei nepazeistos.

SUPRApak moduliy prijungimas naudojant juos aukstesnéje temperatdroje

(a) Jei,SUPRApak"taisas naudojamas aukstesneje nei 40 °C (104 °F) temperatUroje, nerudijanciojo
plieno atraminé asis turi bati tvirtinama jtaiso centrinéje Serdyje. Jei naudojami keli jtaisai, atraminé
asis turi bati jtvirtinama kiekviename jtaise.

Informacija apie tinkama neradijanciojo plieno atraminés asies pasirinkima pateikiama ,SUPRApak" filtro

korpusy naudojimo instrukcijose.

(b)  Jei pertraukiama (ar sustabdoma) filtravimo procedura, kuri atliekama aukstesnéje temperaturoje
ir naudojamas tiekiamas skystis, kuris atausus didina klampuma, ,SUPRApak" prietaisa reikia prap-
lauti karstu vandeniu pries sustabdant procedra. PrieSingu atveju tiekiamas skystis gali sutirstéti
ar net kristalizuotis ataususiame jtaise, o jtaisas gali negrjZtamai uzZsikimsti arba sugesti ir bati ne-
betinkamas naudoti. Arba, jei jtaisa reikia sustabdyti trumpam, karsta terpe gali cirkuliuoti uzdaroje
kilpoje.

Informacijos apie tai, kaip prijungti produkta jvairiy tipy ,SUPRApak" korpusuose, rasite ,SUPRApak- filtro

korpusy naudojimo instrukcijose.

Plovimas prie$ naudojima

Jei jmanoma, naudokite demineralizuota, Svary kambario temperatdros vandeni. Pries pradedant nau-
doti ,SUPRApak" filtra, priklausomai nuo atliekamos proceduros, jj rekomenduojama plauti Saltu arba
Siltu vandeniu pirmyn pagal srauto kryptj. Rekomenduojamas plovimo vandens taris ir tekmes greitis
nurodyti 4 lenteléje.

4 lentelé. Plovimo rekomendacijos

Rekomenduojamas tlris

Modulio tipas (vienam moduliui)

Rekomenduojama tékmé

,SUPRApak" /S moduliai 20 litry (5,3 galono) 1,5 kartus didesnis uz filtravimo tékme

,SUPRApak" /M moduliai 140 litry (37 galonai) 1,5 kartus didesnis uz filtravimo tékme

,SUPRApak"/ L moduliai 340 litry (90 galonai) 1,5 kartus didesnis uz filtravimo tékme

Jeireikia, praplauti galima recirkuliuojant vandeniu, tinkamu skysciu arba produktu.

Jei galimas didesnis tékmés greitis, plovimas gali bati atliekamas taikant didesnj tekmes greitj, kad plo-
vimas buty trumpesnis. Taciau didZiausia tékmes greitj reikia pritaikyti pagal naudojama filtro terpe bei
taikymo pobudij ir tekmes greitis gali skirtis. Daugiau informacijos rasite atitinkamo produkto duomeny
lapuose arba susisieke su ,,Pall”.

SUPRApak moduliy plovimas naudojant aukStesnéje temperataroje

Naudojant ,SUPRApak" filtrg aukstesnéje nei 40 °C (104 °F) eksploatavimo temperatlroje, pries pat
naudojima jtaisa reikia praplauti tos pacios aukstesnés temperattros plovimo vandeniu ir taip susildyti

,SUPRApak" filtra. PrieSingu atveju tiekiamas skystis gali sutirsteti ar net kristalizuotis ataususiame jtaise,
o jtaisas gali negrjztamai uzsikimsti arba sugesti.

Sanitarinis apdorojimas vietoje karstu vandeniu

Tiekiami ,SUPRApak" giluminio filtravimo moduliai néra sterilts.Dezinfekuojant negalima naudoti oksi-
duojanciy ir chloro turinciy valikliy.

Sanitarinio apdorojimo parametrus rasite atitinkamo produkto duomeny lapuose arba susisieke su ,Pall”.
Jei sanitarinis apdorojimas leidZiamas, laikykités Siy rekomendacijy:
Jei jmanoma, naudokite demineralizuota, Svary vanden|.

Priklausomai nuo naudojamuy ,SUPRApak" moduliy tipo, rekomenduojamas sanitarinis apdorojimas
karstu vandeniu filtravimo tekmes | priekj kryptimi ne aukstesnéje nei 85 °C (185 °F) temperatUroje ir
esant ne didesniam nei 1,5 baro (21,7 psid) priekiniam diferenciniam slegiui 20 minuciy.

DidZiausia ilgalaike ekspozicija:

(a) ,SUPRApak"SW 5200- SW 7300 moduliai: laboratoriniais tyrimais patvirtinta maziausiai 10 cikly po
20 minuciy kiekvienam, ilgalaiké ekspozicija i$ viso 200 minuciy. Faktiniy procedary rezultatai rodo,
kad galima atlikti daugiau cikly, jei tuo paciu metu stebima tinkama filtrato kokybe.

(b) ,SUPRApak" SW 7700 moduliai: sanitarinis apdorojimas nerekomenduojamas.

() ,SUPRApak" SR 5100 moduliai: laboratoriniais tyrimais patvirtintas 20 minuciy trukmes 1 ciklas.

(d) ,SUPRApak" PH/SH 5700 - PH/SH 7200 moduliai: sanitarinis apdorojimas nerekomenduojamas.
(e)  ,SUPRApak" PW 5200-PW 7300 ir PR 5100 moduliai: laboratoriniais tyrimais patvirtinta maziausiai

20 sanitarinio apdorojimo cikly per 20 minuciy.
Atliekant sanitarinj apdorojima aukstesnéje temperatUroje, nertdijanciojo plieno atraminés asies
naudoti nebUtina, jei nuolatiné filtravimo temperatUra yra mazesné nei 40 °C (104 °F).

Praplovimo, sanitarinio apdorojimo arba filtravimo metu reikia vengti produkto tékmeés ir atgalinio
slegio bangy, siekiant nepazeisti ir optimaliai naudoti ,SUPRApak" filtra.

Siekiant iSvengti susiZalojimo dél nutekancio karsto vandens, batina imtis atitinkamy
apsaugos priemoniy.

Sterilizavimas vietoje karstais garais
,SUPRApak" giluminio filtravimo moduliai néra tiekiami sterilUs.
Sterilizavimas vietoje karstais garais

Patvirtinta, kad ,SUPRApak" PW 5200, PW 5500, PW 5700 ir PR 5100 galima apdoroti garais 125 °C (257 °F)
temperataroje 20 minuciy. Kity tipy apdoroti garais negalima. Be to, noredami suzinoti su sterilizavimu
garais susijusius parametrus, zidrékite atitinkamus produkto duomeny lapus arba kreipkités | ,Pall*.

Jei sterilizavimas garais leidZziamas, laikykités Siy rekomendacijy: Naudokite demineralizuota, neuztersta
vandenj. Naudokite tik pirmyn nukreiptg srauta.
Maksimalus kaupiamasis poveikis: 10 cikly 125 °C (257 °F) temperatiroje 20 minuciy.

Kad neapsidegintuméte prisiliete prie karsty pavirsiy ar dél prasiverzusiy karsty gary, batina
imtis visy atitinkamy apsaugos priemoniy.

»SUPRApak* filtro modulio keitimas

,SUPRApak" giluminio filtravimo modulius reikia keisti pagal proceso reikalavimus, pasiekus didZiausia
proceduros diferencinj slégj (zr. 2.2 skyriy) arba jei tekmes greitis tapo neleistinas, priklausomai nuo to,
kas jvyksta anksciau.

ISmeskite filtrus atsizvelgdami j esamoms medziagoms taikomas vietines sveikatos ir saugos bei aplin-
kosaugos proceddras. Pries Salinant naudotus filtrus taip pat reikia deramai atsizvelgti j filtruose esanciy
tersaly pobudi.
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Savida inget annat anges géller termen ,SUPRApak" bade modultyperna SPURApak SW, ZD, SR och SH samt Tabell 2: Typiska max. differentialtryck i vattenhaltiga vatskor
SUPRApak Plus PW, PZ, PH och PR.

Storlek Rekommenderat max. differentialtrycke’
1 Introduktion RuMsternperatur (Tgrgfoepr)azturer >40°C
De féljande procedurerna maste féljas vid installation och anvandning av SUPRApak-filterenheter.
Dessa instruktioner samt produktdatabladen och bruksanvisningen till SUPRApak-filterhus, ska noga SUPRApak SW-L-moduler 1.5 bar (218 psid) 1 bar (14.5 psid)
lasas igenom eftersom de innehaller vardefull information som inhamtats genom omfattande erfa- SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300-moduler 1.5 bar (21.8 psid) n.a.
renhet. Det avlv'ytte‘rst viktigt att alla instruktioner noga foljs och, i tillampliga fall, inforlivas i operatorens SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900-moduler 10 bar (145 psid) na.
standardanvandningsprocedurer.
SUPRApak PH-S, M- dul 1.5 bar (21.8 psid a.
| fall da vissa av procedurerna inte passar dina behov, radfraga Pall eller din lokala distributér innan du pa L Mrmoduier ar ( psid) na
finaliserar ditt system. SUPRApak SH-L-moduler 1.0 bar (14.5 psid) n.a.
Anvandning av denna produkt pa annat satt an i enlighet med Palls aktuella rekommendationer kan SUPRApak SR- L-moduler 2.5 bar (36.2 psid) 1.5 bar (21.8 psid)
leda till personskada eller forlust. Pall ar inte ansvarsskyldigt for sddan personskada eller forlust. SUPRApak PW 5200 - PW 5900-moduler 2.0 bar (29.0 psid) 1.5 bar (21.8 psid)
2 Specifikationer SUPRApak PW 7000 - PW 7700-moduler 15 bar (21.8 psid) 1.3 bar (189 psid)
Denna produkt ar endast avsedd att anvandas framatriktad. Den ar inte avsedd att anvandas reverserad. SUPRApak PR 5100-moduler 2.5 bar (36.2 psid) 2.0 bar (29.0 psid)

Lampliga installationsriktlinjer ska beaktas for att undvika att filtermodulerna utsatts for baktrycksstotar.

A\
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2.2

Anvandning utover specifikationerna och med vatskor som ar inkompatibla med konstruktionsmate-
rialen kan orsaka personskada och resultera i skada pa utrustningen. Inkompatibla vatskor ar sadana
vatskor som pa kemisk vag angriper, mjukar upp, belastar, attackerar eller paverkar konstruktionsma-
terialen negativt. Vid fragor om kemisk kompatibilitet, kontakta Pall.

Driftstemperatur

Tabell 1: Max. driftstemperatur

Modultyp Max. kontinuerlig driftstemperatur®

SUPRApak SW 5200-SW 7300-moduler 75 °C (167 °F) / 8 timmar

SUPRApak SW 7700-moduler omgivningstemperatur
SUPRApak ZD-moduler 75 °C (167 °F) / 8 timmar
SUPRApak SR 5100-moduler 75 °C (167 °F) / 8 timmar
Alla SUPRApak PH/SH-modultyper omgivningstemperatur

Alla SUPRApak PW och PZ-modultyper 80 °C (176 °F) / 8 timmar

SUPRApak PR 5100-moduler 80 °C (176 °F) / 8 timmar

?Laboratorietester vid hog temperatur och upp till &tta timmars exponering. Verklig falterfarenhet uppvisar en avsevart langre
hallbarhet mot kontinuerligt héga filtreringstemperaturer. For kontinuerliga filtreringstemperaturer dver 400C, maste en stod-
karna av rostfritt stal anvandas. Se avsnitt 4.1 for mer information

Differentialtryck
Differentialtrycket for SUPRApak-moduler ar tillampningsspecifikt. Det paverkas av vatsketyp, tem-

peratur, viskositet vid filtreringstemperatur, flux (flodeshastighet/modul), art av kontamineringar
samt belastning av kvarsittande solidpartiklar.

2.21 Maximalt differentialtryck
Det maximala differentialtrycket under filtrering ar det differentialtrycksvarde vid vilket turbi-
ditetsgenombrott intraffar och/eller filtratkvaliteten inte langre ar acceptabel.
Denna prestanda ar tillampningsspecifik och ska 6vervakas genom nedstroms turbiditet eller
andra mattstockar for filtreringskvalitet.
For manga typiska tillampningar i vattenhaltiga vatskor (t.ex. destillerad sprit, 61, vin, te osv.)
storleksanpassat efter initiala rena differentialtryck langt under 1 bar, anges rekommenderade
max. differentialtryck i tabell 2.

1 Rekommenderat max. differentialtryck ar endast relaterat till SUPRApak-moduler. Differentialtryck till folid av huset (utan moduler)
och omgivande rér ar inte inraknat och kan laggas till rekommenderade max. differentialtryck for modulerna

2|ndikerade differentialtryckvarden ar baserade pa moduler som anvands med en stédkarna av rostfritt stal. Se avsnitt 4.1(a).

| ej vattenhaltiga vatskeinstallationer med hogre viskositet och potentiellt hogre initiala rena
differentialtryck, maste de max. differentialtryck vid vilka turbiditetsgenombrott intraffar
valideras genom pilottester.
Kontakta Pall for ytterligare riktlinjer for férvantad prestanda.

2.2.2 Kollapstryck
Kollapstrycket for SUPRApak-moduler &r hdgre an det rekommenderade max. differentialtryck
vid vilket turbiditetsgenombrott kan intraffa.
Forekomsten av en stodkarna av rostfritt stal ger stabilitet at modulerna i tillampningar vid
hog temperatur. De indikerade kollapstrycken i den foljande tabellen ar endast baserade pa
laboratorietestade karnor. Faktiska kollapstryck kan motsvara dessa karnkollapsvarden eller
vara hogre, beroende pa specifik tillampning, eftersom de omgivande platmaterialen avieder
pafrestningarna pa karnornas.

Avsnitt 4.1(a) beskriver anvandningen av stodkarnor av rostfritt stal i tillampningar storre an 40°C.

Tabell 3: Min. karnkollapstryck

Stédkarna av rostfritt stal Omgivningstemperatur Het temperatur (80 °C /176 °F)
Nej 2.5 bar (36.2 psid) 1 bar (14.5 psid)
Ja 2.5 bar (36.2 psid) 2.5 bar (36.2 psid)

Alla framat- eller bakatriktade tryckchocker maste undvikas, bade for vatskor samt under
gasundantrangning av vatskor. Se installationsoch bruksanvisningen till SUPRApak-hus for mer
information.

Mottagning av utrustning

Vid mottagandet ska du inspektera produkt och férpackning efter tecken pa skada Anvand inte skadade
artiklar.

Kontrollera att artikelns modulgrad och delnummer motsvarar tilldmpningens krav.
Produkten kan forvaras i sin originalférpackning under foljande férhallanden:

(a)  Forvarafiltret pa en ren, valventilerad, luktfri och torr plats mellan 0°C och 30°C utan exponering for
direkt solljus, och It det ligga kvar i sin ursprungliga férpackning narhelst sa ar mojligt.

(b)  Tainte upp produkten ur forpackningen forran omedelbart fore installation.
() Kontrollera att pase och forpackning ar oskadade fore anvandning.




(d)  Utodver delnumret, ar varje filterenhet identifierat av ett individuellt serienummer. Produktens lag-
ringstid kan bero pa filtermediet.

(e) SUPRApak-modulerna ska anvandasinom tre ar efter produktion.

Kontakta Pall fér mer information.

Installation och anvandning

En SUPRApak-filterenhet ar en hogkvalitativ produkt som tillverkats enligt exakta standarder. Det ar av

avgorande betydelse att forsiktighet iakttas da det hanteras och installeras i filterhus.

Fore installation ar det avgorande att verifiera att den valda typen av filter lampar sig for den vatska som

ska filtreras och att folja instruktionerna nedan.

(a)  Anvand om mdjligt handskar for att undvika oavsiktlig kontaminering av filtret och for att skydda
handerna mot skador.

(b)  Deinstruktioner for installation och anvandning som medféljer filterhuset ska féljas noga.

(c) Kontrollera att tatningsytor pa filternus, adaptrar och tatningsmuttrar ar rena och oskadade.

Installation av SUPRApak-moduler i tillampningar med hégre temperatur

(@) Nar SUPRApak-enheten anvands vid en driftstemperatur dver 40°C, maste en stodkarna av rostfritt
stal monteras i enhetens centerkdrna. Om en serie med flera enheter anvands, maste varje enhet
forses med en stodkarna.

For information om ratt val av stodkarnor av rostfritt stal, se bruksanvisningen till SUPRApak-
filterhus.

(b)  Vid avbrott (eller stopp) av en filtrering som kors vid forhéjd temperatur med en matarvatska som
Okar dess viskositet vid avsvalning, ska SUPRApakenheten skdljas med hett vatten innan processen
stoppas. | annat fall kan matarvatskan tjockna eller t.o.m. kristalliseras inuti den svala enheten och
enheten kan blockeras for gott eller skadas och bli obrukbar. Alternativt, om det racker med en kort
paus, kan det heta mediet cirkulera i en sluten krets.

For information om hur man installerar produkterna i de olika typerna av SUPRApak-hus, se bruksanvisning-
en till SUPRApak-filterhus.
Skoljning fére anvandning

Anvand om majligt demineraliserat, kontamineringsfritt, rumstempererat vatten. Beroende pa tillampning-
en, rekommenderas skoljning med kallt eller varmt vatten i flodesriktningen framat, innan SUPRApak-filter-
enheten tas i bruk. Rekommenderade vattenmangder och flodeshastigheter visas i tabell 4.

Tabell 4: Skéljningsrekommendationer

Modultyp Rekommenderad volym (per modul) Rekommenderat flode

SUPRApak / S-moduler 20 liter 15 ganger filtreringsflode
SUPRApak / M-moduler 140 liter 15 ganger filtreringsflode
SUPRApak / L-moduler 340 liter 15 ganger filtreringsflode

Vid behov kan skoljning utforas i recirkulation, med vatten, lamplig vatska eller produkt.

Om en hogre flodeshastighet ar tillganglig, kan skoljningen utféras med en hogre flodeshastighet for att
forkorta skoljtiden. Max. flodeshastighet maste dock anpassas till det filtermedium som anvands och kan
variera. Las tillampliga produktdatablad for mer information eller kontakta Pall.

Skéljning av SUPRApak-moduler i tillampningar med hégre temperatur

Nar SUPRApak-enheten anvands vid driftstemperaturer éver 40°C, ska enheten skoljas omedelbart fore
anvandning med skoljvatten som haller samma forhéjda temperatur, bade for skoljning och uppvarm-

ning av SUPRApak-enheten. | annat fall kan matarvatskan tjockna eller t.o.m. kristalliseras inuti den svala
enheten och enheten kan blockeras for gott eller skadas och bli obrukbar.

Sanitering pa plats med hett vatten

SUPRApak-djupfiltermoduler levereras sterila. Oxiderande och klorhaltiga rengéringsmedel far inte
anvandas for sanering.

Las tilldampliga produktdatablad for saniteringsparametrar eller kontakta Pall.
| fall dar sanitering ar tillatet, folj dessa riktlinjer:
Anvand om majligt demineraliserat, kontamineringsfritt vatten.

Beroende pa vilken typ av SUPRApak-moduler som anvands, rekommenderas sanitering med hett
vatten i filtreringens flodesriktning framat med en max. temperatur pa 85°C och ett max. framatriktat
differentialtryck pa 1,5 bar (21,7 psid) under en individuell period pa 20 minuter.

Max. kumulativ exponering:

(a) SUPRApak SW 5200- SW 7300-moduler: Laboratorietester bekraftade ett min. pa tio cykler vid 20
minuter vardera, for en kumulativ exponering pa 200 minuter. Verkliga falterfarenheter visar att fler
cykler kan uppnas, parat med korrekt évervakning av filtreringskvalitet.

(b)  SUPRApak SW 7700-moduler: Sanitering rekommmenderas inte.

(c)  SUPRApak SR 5100-moduler: Laboratorietester bekraftade en cykel vid 20 minuter.

(d)  SUPRApak PH/SH 5700-7200-moduler: Sanitering rekommenderas inte.

(e)  SUPRApak PW 5200 - PW 7300 och PR 5100-moduler: Laboratorietester bekraftade ett minimum

pa 20 saniteringscykler vid 20 minuter.

Sanitering vid forhéjda temperaturer kraver inte att man anvander en stodkarna av rostfritt stal om den
kontinuerliga filtreringsdriftstemperaturen ar under 40 °C .

Produkt och baktrycksvagor maste undvikas under skoljning, sanitering eller filtrering for att undvika
skada och for att uppna optimal anvandning av SUPRApak-filterenhet.

Foér att undvika skador fran uttrdngande hett vatten maste relevanta sidkerhets- och
skyddsatgarder alltid beaktas.

Sterilisering pa plats med hett vatten
SUPRApak-djupfiltermoduler levereras osterila.

SUPRApak PW 5200, PW 5500, PW 5700 och PR 5100 har bekraftats vara angningsbara vid 125°C i 20
minuter. Andra typer &r inte angningsbara. Las tillampliga produktdatablad fér parametrar for angsterilise-
ring eller kontakta Pall.

I fall dar angsterilisering ar tillatet, folj dessa riktlinjer: Anvand demineraliserat, kontamineringsfritt vatten.
Anvand endast ett framatriktat flode.

Max. kumulativ exponering: 10 cykler vid 125°C i 20 minuter.

Foér att undvika skador fran heta ytor eller het &nga som tranger ut, maste relevanta sikerhets-
och skyddsatgérder alltid beaktas.

Byte av SUPRApak-filtermodul

SUPRApak-djupfiltermoduler ska bytas ut enligt processens tillampningskray, eller nar max. tillatet
tillampningsspecifikt differentialtryck har uppnatts (se avsnitt 2.2) eller nar flodeshastigheten har blivit
oacceptabel, vadhelst som intraffar forst.

Kassera filterenheter i enlighet med lokala procedurer for halsa, sakerhet och miljo for de aktuella materi-
alen Hansyn maste tas till naturen av de féroreningar som finns pa filtren fore kassering av anvanda filter.
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Ecnu He yka3aHo MHoe, TepMuH «SUPRApak» oTHocuTCa Kak K Tunam moayner SPURApak SW, ZD, SR 1 SH, Tak 1 K
SUPRApak Plus PW, PZ, PH 1 PR.

1

BBepgeHue

N4 ycTaHOoBKM 1 paboTbl dunsTpytomMx Moaynen SUPRApak 0omkHbl 6biTe coObMtoaeHbl creaytolime npoLe-

Aypbl.

Cﬂeﬂ,yeT BHMMaATE/TbHO O3HaKOMUTBLCH C AaHHbIMN MHCTRYKUNAMU, TEXHNHECKMMIN XapPaKTEePUNCTUKaMn n3fenng,

a TaKkXKe MHCTPYKLUMAMK Mo 3KCnnyaTaumm kopnyca dpunstpos SUPRApak, MOCKONbKY OHWM COAep»KaT LIeHHY0

VHDOPMaLMIO, MOMYHYEHHYIO B pe3ynbTaTte 60/bWOro onbita paboThl. OYeHb BaXXHO YETKO CNefoBaTh BCEM UH-

CTRYKUMAM U, NMPU HEOBXOOAMMOCTH, BKIIKOYMTL UX B CTaHOapTHble paboune npouenypbl onepaTopa.
Mcnonb3oBaHKe 0aHHOIo M34enmsa CrocoboM, OTIMYAOLLMMCA OT HAaCTOALLMX pekoMeHdaumi Pall, MmoxeT
NPUMBECTU K HaHeCeHWo Bpeda nnu yuepba. 3a AaHHbIn Bped nnm yulep6 Pall oTBETCTBEHHOCTW He HeceT.

Ecnn HekoTopble 13 Mpoueayp He COOTBETCTBYIOT Ballm TpeboBaHMaM, TO Nepes OKOHYaTENbHOM YCTaHOBKOM
Balei cuctembl caaxmMTECh C Pall iy BawmM MeCTHbIM AUCTPUBLIOTOPOM.

TexHU4YeckKkue ycnosusa

[aHHoe n3aenue npefHasHa4yeHo 419 MCNoNb30BaHUS TONbKO NMPW NPAMOM HamnpasieHn notoka. OHo He Npea-
Ha3Ha4yeHO A4 NUCronb30BaHWA rnpun O6paTHOM HamnpaBneHm NoTokKa. YTobbI npenoTBpaTrTb LWOK, BbI3BaHHbIM
O6paTHb\M AaBneHnem, HeO6XOD,MMO CNnefoBaTb COOTBETCTBYIOLLMM peKOMeHOalUWAM Mo yCTaHOBKe M3OeNnd.

HecobnioneHune ycnosuii cneumdukaumii  padoTta CHKUOKOCTAMU, HECOBMECTUMbBIMY C MaTepuanammn

A KOHCTPYKLMW, MOXKET HaHECTW Bpef, 3A0POBbI0 MepcoHana 1 NpUBecTu K nopye obopynosaHua. HecoBme-
CTUMBIE XMAKOCTU — 3TO TE XUAKOCTU, KOTOPbIE Pa3beatoT, Pa3MaryaioT, MPUBOAAT K HabYXaHWIo, MOBPexaa-
10T, MoparkaloT UMM BPEAHO BO3AEMCTBYIOT Ha MaTepuasbl KOHCTRYKUMW. s nonyYeHns nHdopmaLim o
XNMNYECKON COBMECTUMOCTW, MOXanyncTa, obpatntecs B Pall.

21 Pa6ouasa Temnepatypa

Ta6nuua 1: MakcumManbHasa paboyas TemnepaTtypa

Tun mopyns MakcuMarnbHasa noctosiHHasa paboyas TeMﬂepaTypa"’

SUPRApak SW 5200-SW 7300 moaynm 75 °C (167 °F) / 8 uacos

SUPRApak SW 7700 mogynu Temnepatypa oKpy»atoLen cpefbl

SUPRApak ZD moaynu 75 °C (167 °F) / 8 uacos

SUPRApak SR 5100 moaynu 75 °C (167 °F) / 8 uacos

Bce Tvnbl SUPRApak PH/SH-TvN Moaynu TemMnepaTypa oKpy»XatoLlen cpefbl

Bce Tmnbl SUPRApak PW 1 PZ-Tun Moadynu 80 °C (176 °F) / 8 yacos

SUPRApak PR 5100 moaynu 80 °C (176 °F) / 8 yacos

“Micnbitaria B Na6opaTopHbIX YCIIOBUSAX MPOBOAVINCE MO BO3AENCTBUEM BbICOKMX TEMMEPATYP B TEUEHME MaKCUMYM 8

4acoB. MICMbITaHWA B peasbHbIX MONEBbIX YCNOBUAX AEMOHCTPUPYIOT ropasao 6onee AnUTeNsHoe CONPOTUBNEHNUE MOCTOAHHBIM
BbICOKUM TeMnepaTtypam GunsTpaumn. [1na nocToaHHoM Temnepatype bunstpaunm cesilwe 40 °C (104 °F) Heo6xoaMMo ncnosb-
30BaTb OMOPHbIV CTEPKEHD U3 HepXaBeloLer cTanu. AN NonyyeHus 4oNoNHUTENbHON HdopMaLmu cM. Pasaen 4.1

2.2 [epenap paBnexHusa

3a nepenap fgasnexus B Mmoaynax SUPRApak oTBeyatoT ycnoBuma Ux npuMeHeHna. OHO 3aBUCUT OT TMMa UC-
MNONb3YEeMOM XNAKOCTY, TeMAepaTypbl, BA3KOCTU Npu TeMnepaType GunbTpaLum, CUlbl NOTOKa (CKOpOoCTU
NoTOKa Ha MOAY/b), MPUPOAbLI 3arPAHAIOLLMX BELLECTB U HaNU4Ms B3BELLEHHbIX TBEPAbIX YaCTUL,.

221 MakcrManbHbIM Nnepenag AaBnenus
MakcrManbHbl nepenag AaBneHns Bo Bpems GUNsTpaLmm — 370 3Ha4eHne nepenaja Aasnenus,
MPY KOTOPOM MPOUCXOANT MPOPLIB MYTHOCTU U/MTN Ka4ecTBO GUNBTPaTa CTaHOBUTCA

HeLonyCTUMbIM. [laHHas XapaKTePUCTUKA 3aBUCUT OT MPUMEHEHWA 1 AO/MHKHA KOHTPOMMPOBATLCA
M3MepeHneM MyTHOCTM nocne GuasTpa UV ApyruMm MsMepeHnaMmn kadecTsa dubrpara.

BONbWIMHCTBO TUMMYHbBIX CUTYaLMI MPUMEHEeHMS MOAY1el B BOAOCOAEP KALLMX MMAKOCTAX (Hanpu-

Mep, ANCTUNNMPOBaHHbIe CMMPTHbIEe HAaNMMTKK, MNBO, BUHO, Yyamm T.J],.) C MICXOAHbIM YMCTbIM Mepenagom
AaBneHunda 3Ha4YnTeNbHO Huxke 1 6apa peKOMeHﬂ,OBaHHbIVI MaKCKManbHblM rnepenag nasneHna npneeneH B
Tabnuue 2.

Ta6nuua 2: TUNUYHBIA MaKCUMarbHbIN Nepenag AaBfeHUs B BOAOCOAEPIKALLMX KUAKOCTAX

Pasmep PeKOMEeH0BaHHbI MaKCUMarbHbIN nepenag AaeneHua?

KoMHaTHaa TeMnepatypa TemnepaTtypbl >40 °C (>104 °F)2

SUPRApak SW-L moaynu 1,5 6apa (21,8 dyHTOB/KB. A10MM) 16ap (14,5 dyHTOB/KB. AtoMM)
SUPRApak ZD/PZ 5200 - ~

7D/P7 5300 momynn 1,5 6apa (21,8 byHTOB/KB. A1oMM) n.a.

SUPRApak ZD/PZ 5500 - .

ZD/P7 5900 Moy 1,0 6ap (14,5 dyHTOB/KB. ArOM) na.

SUPRApak PH-S, M moaynmn 1,5 6apa (21,8 byHTOB/KB. A10MM) n.a.

SUPRApak SH-L moagynn 1,0 6ap (14,5 dyHTOB/KB. AroriM) na.

SUPRApak SR- L moaynu

SUPRApak PW 5200 -
PW 5900 moaynu

SUPRApak PW 7000 -
PW 7700 mogynu

SUPRApak PR 5100 mogynu

2,5 6apa (36,2 dpyHTOB/KB. AtonmM) 15 Gapa (21,8 dyHTOB/KB. AtoinM)

2,0 6apa (29,0 PpyHTOB/KB. mIOMM) 1,5 6apa (21,8 byHTOB/KB. AKOM)

1,5 6apa (21,8 dyHTOB/KB. A10MM) 1,3 6apa (189 dyHTOB/KB. ArOMM)

2,5 6apa (36,2 dyHTOB/KB. A10MM) 2,0 6apa (29,0 byHTOB/KB. AOMM)

1 PeKoMeHO0BaHHbIN MakcUMarbHbIV Nepenag AaBneHns OTHOCKUTCS TONbKo K MoaynaM SUPRApak. Mepenap AaBneHus kopryca
(6e3 Mozynel) 1 OKPYKaloLLMX MarvcTPanei He BIIIOHEH B PacUeTbl U MOXKET GbiTb [06aBNEH K PEKOMEHA0BaHHOMY MaKCMarib-
HOMy nepenaay AasneHuio Moaynet

2MpuBeaeHHbIE 3HaYeHVs Nepenaaa AaBNeHMs OCHOBbIBAIOTCH Ha MOY/ISX, MCTIOMb3YeMbIX C ONOPHbBIM CTEKHEM 13 HepMaBeioLLIen
cranu. CMm. Pasgen 41(a).
[na ycTaHOBOK, NpefHasHa4eHHbIX ANa GUALTPaLMmM He BOOOCOAEPHALLMX XKnAKoCTen c bonee
BbICOKOW BA3KOCTHIO 1 noTeHunanbHO 60nee BbICOKMM NCXOOHbIM YACTbIM Nepenagom AaBneHngd,
3Ha4YeHnd MakKCMMaribHOro nepenana AasneHnd, Npn KOTOPbIX MPOMCXOAMT MPOPbIB MYyTHOCTH,
OOSIHKHbI ObITb onpefeneHbl OMNbITHLIM MyTeM.

[ononHnTenbHble peKOMeHAaLMM MO OXKMAAEMbIM XapaKTePUCTUKAM MOXHO MOMYyYnTb, CBA3aBLUNCH
cPall.

2.2.2 [daBneHue paspylieHus
[aBneHwue paspylenHns monynen SUPRApak Bbile, YeM peKoMeHO0BaHHbIM MaKcKManbHbIn nepe-
naf, AaBneHus, Npr KOTOPOM NMPONCXOANT MPOPLIB MyTHOCTU.

Hanuune onopHOro CTepXHA 13 HepyKaBetoLLen cTanu 4o6aBNaeT yCTOMYMBOCTU MOAYIAM B YCTaHOB-
Kax C BbICOKMM AaBneHvem. MNprBeaeHHble 3HaUYeHNA AaBNEHUA pa3pyLUEHNsa B cnefytoLer Tabnuue
OCHOBbIBAIOTCA TOMBKO Ha N1a60PaTOPHbIX NCMbITaHNAX CTePXKHEN. DaKTUYEeCKMe 3HaYeHWA AaBneHns
paspyLleHra MoryT CoBMaaaTh CO 3HaYEHNAMN AaBNeHNA Pas3pyLLIEHNI CTEPXHSA UM BbiTs Bbille B
3aBUCMMOCTH OT OCOBEHHOCTEN MPUMEHEHMS, MOCKOSbKY NIMCTOBOM MaTepman 3allMLLaeT CTEPXKHU OT
CTPeccoBOro BO3AENCTBMA.

Paznen 4.1(a) onvcbiBaET MCMONb30BaHME OMNOPHbIX CTEPXKHEN 13 HEPXKABEIOLLEN CTaNM NPV BO3AENCTBUM
TemnepaTyp 6onee 40 °C (140 °F). Heobxoammo n3beraTtb BO3AEMCTBUA LIOKOBOMO AaBNeHNd B MPAMOM 1
06paTHOM HampaBsieHUsX.

Ta6bnuua 3: MMHUManbHoe AaBneHue PaspyLUEeHUs CTEPIKHEN

OnopHbIN CTEPXKEHDb U3 Temnepatypa Bbicokasi Temnepatypa
Hep)XaBeloLlen ctanu OKpy)atoLLien cpeabl (80 °C /176 °F)

Het 2,5 6apa (36,2 GyHTOB/KB. At0NM) 1 6ap (14,5 dyHTOB/KB. At0MM)

Na 2,5 6apa (36,2 GyHTOB/KB. AIONM) 2,5 6apa (36,2 GbyHTOB/KB. Al0MM)

KaK 159 XKUAKOCTEN, TaK U MPW BbITECHEHWS YKNAKOCTEM ra3oM. [11s nosydeHna AONONHUTENbHOM UHPOP-
MaLmMM 06paLLanTech K MHCTPYKLMAM MO YCTaHOBKE 1 SKCMnyaTaummr kopryca SUPRApak.

MpuemMka o6opyaoBaHUS

MpW NoyYeHUM OCMOTPUTE U3AeNMe U YMaKOoBKY Ha Haudve NoBpexxaeHWn. He ncnonb3yitte nospe-
YKOEHHbIE U3Oenns.

Y6epnmTech, 4To Knacc MOoOYyNA 1 HOMepP AeTann NoCTaBNeHHOoro nsgenna COOTBeTCTByIOTTpe6OBaHMF|M
YCTaHOBKM.

3nenme MOXHO XpaHWTb B OPUIrMHaNbHOM yNakoBKe Npu CNeayoLwmx yCnoBmsax:




(@)  XpaHuTe GUIBLTP B UMCTOM, CyXOM, XOPOLLIO BEHTUNMPYEMOM MoMelLeHn 6e3 3anaxoB npu Temne-
paTtype B Ananasore ot 0 °C (32 °F) 0o 30 °C (86 °F), He noggepragd BO3AENCTBIMIO MPAMbIX COMHEYHbBIX
nyYelt n, eCnm 3To LenecoobpasHo, B OPUrHaNbHOM yNaKoBKe.

(b)  He mn3BnekaiTe aNemMeHTbI U3 yNakoBKM 10 HENOCPEACTBEHHOM YCTaHOBKM.
(c)  Mepepn mncrnonb3oBaHneM ybeamtech B OTCYTCTBUM MOBPEXKAEHMIN NaKeTa M yMaKoBKU.
(d)  TMoMmMo HoMepa aeTanu Ha KaxkaoM GUALTpe NPOCTaBNeH MHAMBUAYANbHbLIV CEPUMHBIN HOMep. CPOK Xpa-

HEeHWS U3AENNS MOXET 3aBUCETb OT PUNETPYIOLLErO MaTepmana..
(e) Moaynu CYTPANak Heobxoa4mMmMo MCNoNb30BaTh B TeYEHME 3 ET C MOMEHTa MX M3rOTOBMEHNS.

[na nonyyeHnsa 4ononHUTENbHOW MHPOPMaLMm cesKmMTeCh ¢ Pall.

YcTtaHOBKa M 3KcnyaTauusa

DurnbTpyoWwmin Moaynb SUPRApak — 3To BbICOKOKaYeCTBEHHOE 13aenme, Nporn3BeaeHHOe B CTPOroM COOTBET-
CTBMW C CylleCTBYOWMMIN CTaHOapTaMmM. HeO6><O,D,MMO 6bITb OCTOPOXHbIMK MPK O6paLu,eHVIM CHUM N TMpKN ero
YCTaHOBKe B Kopryca GUnsTpos.

OueHb BaXKHO Nepes yCTaHOBKOM MPOBEPUTD, BbIOPAHHbIN TUM GUALTPa NPUMEHUM A9 GUNETPYEMON KINOAKO-
CTW, a TaKXKe YETKO CNefoBaTh MHCTPYKUMAM, MPUBEAEHHDBIM HUXE.

(@)  Mpr HEOBXOAMMOCTU MCMONB3YNTE MepPYaTKM C Liebio NPeaoTBPaLLEHMS CyYanHOro 3apaykeHns bunb-
Tpa M TPaBMUPOBaHUS PYyK.

(b) Heobxoommo 4YeTko cobnodaTb MHCTPYKLMM MO YCTAaHOBKE W 3KCMIyaTaLmn, MocTaBAgeMble C KOprycoM
durneTPa.

(c)  Y6epuTecs, UTo YNNOTHAOLLME MOBEPXHOCTI Ha KOPMyce GUALTPA, adanTepsbl, a TAaKXKe repMeTu3vpyoLLme
raliku He 3arpsa3HeHbl 1 He NMOBPEXAEHDI.

YcTaHoBKa moayneit SUPRApak B BbicokoTeMMepaTypHoOM cpeae

(@)  Mpw uncnonb3zoBaHny mooyns SUPRApak npu pabouein Temnepatype Boilwe 40 °C (104 °F) B LeHTpanbHbIn
CTep)KeHb MOAYNA HEOOXOAMMO YCTaHOBUTL OMOPHbIN CTEPIKEHD 13 HEPI)KaBetoLLer cTann. ECn ncrnonb3y-
eTCd NaKeT U3 HECKOMbKUX MoAYel, ONMOPHbIN CTEPXKEHb AOMKEH OblTb YCTaHOBNEH B KaXObI 13 HUX.

NHpopMaLmIo 0 NpaBUIbHOM BbIGOPE ONOPHbIX CTEPXHEN U3 HEPXKaBEIOLLIEN CTaNN MOYKHO HalTN B UHCTPYK-
LMax No aKcnnyaTaumm kopnycos ¢punstpos SUPRApak.

(b)  Mpw NpepbiBaHWYK (MK OCTaHOBKE) GUNBLTPALMK, MPOXOAALLEN NMPU MOBbLILLEHHOM TeMMNepaType C NCMonb-
30BaHMEM MOAAIOLLEN XKMAKOCTH, yBENMUMNBAIOLLIEN BA3KOCTb GUABTPYEMOM XXUAKOCTU MPK OXNaXKAeHUH,
Moaynb SUPRApak cnefyeT ononackureaTb ropayel BOAOW Nepen 0CTaHOBKOM NpoLiecca. B MpoTMBHOM
cny4ae, NofatoLLas MUAKOCTb MOXET CTaTb 6osee rycTon iu Aaxe KPUCTanIM3npoBaTbCa BHY TP OX1axK-
patolero Moaynd. Moaynb B 3ToM cnydae 6yaeT Her3bexKHO 3a60KMPOBaH UMM MOBPEXAEH, 1 ero HeMb3sa
OyneT 6onblue ncrnonb3osaTb. ECN e HEOOXOAMMO cAenaTh KOPOTKMI MePepbIB, LMPKYALMA ropsyero
MaTepuana B 3aMKHYTOW NeTie BO3IMOXHa.

Onga nonydeHma nHbopMaLmm 0 TOM, Kak yCTaHaBMBaTb M3aenmve B koprnycax SUPRApak pasnmyHoro Tmna obpa-
LalTech K MHCTPYKLMAM Mo aKCNNyaTaumm kopnycos Ang dunstpos SUPRApak.

MpoMbiBaHMe Nepepn Ucrnosib3oBaHUEM

0 BO3MOXHOCTW UCMOSb3YITE AEMNHEPANM30BAHHYIO, HE COAEPIKALLYIO 3arPA3HAIOLLIMX BELLIECTB BOAY KOMHATHOM
TemnepaTtypbl.

Mepep HavyanoMm sKcnyataumm eunstpa SUPRApak B 3aBMCUMOCTM OT YCTaHOBKM PEKOMEHAYETCA MPOBOAUTH
MPOMBbIBaHME XONOAHOM UM TENSON BOLOW B HarNpasneHW MpsMoro noToka.

PekomeHzyeMble 06beMbl BOAbI 4719 MPOMbIBaHWA U CKOPOCTb NMOTOKa NpuBeeHbl B TabnuLe 4.

Tabnuua 4: PekoMeHAaLMK Mo MPOMbIBaHUIO

Tun mopynsa PeKoMeHOOoBaHHbIN O6bEM (Ha Moaynb) PeKOMeHO0BaHHbIN NOTOK

SUPRApak / S mogynu 20 nuTpos (5,3 rannoHa) B 1,5 paza 6onblue notoka bunstpaumm
SUPRApak / M Mogynu 140 nutpos (37 rannoHos) B 1,5 pasa 6onblue notoka bunstpaLmm
SUPRApak / L mogynu 340 nutpoe (90 rannoHoB) B 1,5 pasa 6onblie notoka bunstpaLmm

Mpr HEOBXOANMOCTI MPOMbIBAHME MOXHO BbIMOMHNUTL B DEXMME PELMPKYNALMN — BOAbI, MOAXOAALLEN MUAKOCTH
WY NpoayKTa.
ECNn BO3MOXHO UCMONb30BaHWe 6onee BbICOKOM CKOPOCTW MOTOKE, MPOMbIBAHNE MOXET OblTb BbINONHEHO MpY

6onee BbICOKOM CKOPOCTUM MOTOKa AN COKPALLEHWUA BPEMEH M MPOMbIBKW. OfHAKO MakCUMaibHaa CKOPOCTb
NoTOKa [OMKHa ObITb aAanTMPOBaHa K UCMOoNb3yeMon GUNBTPYIOLLEN CPefe U YCTaHOBKE, MO3TOMY MOXET Bapby-

poBaTbCs B PasHbix CUTyaumax. [1na nonyveHuns 6onee nogpobHon MHGopMaL M CMOTPUTE COOTBETCTBYOLLME
TEXHNYECKME XapaKTEPUCTUKN M3AENUA MK CBsKUTECH C Pall.

MpombiBaHMe Moaynet SUPRApak B BbicOKOTEMMepaTyPHbIX yCTaHOBKaX

Mpw ncnonb3osaHnu moayns SUPRApak npu pabouein Temnepatype soille 40 °C (104 °F), Mmoaynb cnenyet
NMpOoMbIBaTb HEMOCPEACTBEHHO NEPeL, MCMOoNb30BaHMEM BOLOV TOM e NMOBbILLIEHHON TeMnepaTypbl 1 OLHOBPe-
MeHHO nporpesaTb Moaynb SUPRApak. B MpoTMBHOM clyyae, MofatoLlasn XXUAKOCTb MOXEeT CTaTb 6onee ryctoi
VNN faxe KPUCTanImM3npoBaTbCsl BHYTPW OXaAatolwero Moayns,  Mofysb HensbexHo OyaeT 6n1oKnposaH
VNN MOBPEXAEH.

Oe3unHdeKumna Ha MecTe ropsiye Bogom

[My6uHHblE dunbTpyowre Mooy SUPRApak nocTaBnaoTcs He CTepUbHBIMU.OKUCIUTENbHbBIE 1 XNTOPCOAeP-
»Kallume YUcTaLme CpeacTBa He AOMKHbBI MCMOoNb30BaTbeA A4 Ae3MHBEKLMN.

ﬂﬂq nony4vyeHuna MH¢OpMauMM O MapameTpax ueade}eKuMM CMOTPUTE COOTBETCTBYIOLLME TEXHMHYECKIME XapaK-
TEPUCTUNKUM N3OeNNA NN CBAXNTECH C Pall.

B cnydasx, korga npoeeaeHue Ae3vHbEKLMM BO3MOXHO, CieflyinTe CNeayoLM PEKOMEHAALNAM:
0 BO3MOXHOCTI MCMOMNb3yNTe AeMUHEePANM30BaHHYIO, HE COAEPIKALLYIO 3arPA3HAIOLLMX BELLECTB BOAY.

B 3aBMcKMMOCTM OT TiNa ncnonb3yembix Moaynen SUPRApak Ae3nHdeKLma ropayen BoAow B HanpasneHumn
MPSIMOro NMoToka GUNLTPaLLMKM MPU MakcKManbHou TemMnepatype 85 °C (185 °F) 1 MaKc1ManbHOM MPAMoM nepe-
nage nasnenua 1,5 6apa (21,7 byHToB/KB. A10MM) pekoMeHaoBaHa B TedeHue OTAebHOro nepunoaa 20 MUHYT.

MakcmnmansHoe CyMMapHoe BO34ENCTBUE:

(@) Mopynn SUPRApak SW 5200- SW 7300: nabopaTopHble MCMbITaHWda NoaTBepanan MUHUMYM 10 LMKI0B Mo
20 MUHYT Ka)kObl B Te4eHVe cyMMapHoro BosgencTare 200 MUHYT. DakTrYecKe Nonesblie UCMblTaHa
MOKa3blBatoT, UTO BOoMbLee KOMMYECTBO LMKI0OB BO3MOXHO MPUW HafIeXalleM MOHNTOPUWHIe KayecTsa

durneTpaTa.
(b)  Moaynmn SUPRApak SW 7700: npoBeaeHVe Ae3nHPeKLMU He peKoOMeHaYyeTCs.
(o) Mopaynn SUPRApak SR 5100: nabopaTopHble UCMbITaHKa NOATBePAMUIM 1 LMK N0 20 MUHYT.
(d)  Moaynmn SUPRApak SH 5300- SH 7200: npoBefeHue Ae3nHPeKLMN HE peKOMeHAYeTCS.
(e) Moaynun SUPRApak PW 5200 - PW 7100 n PR 5100: JlTabopaTopHble TeCTbl MOATBEPANIU BO3IMOXKHOCTb

BbIMNOHEHUS, MUHVMYM, 20 UMKNOB Ae3nHPeKLMM Mo 20 MUHYT.
[e3nHbeKuma npu NoBbILLEHHON TeMNepaType He TPebyeT NCMOMb30BaHWA ONOPHOIO CTEPXKHA N3 HepyKaBeto-
Len cTanm, ecnv NocToAHHas paboyasa TeMnepaTtypa dunstpaumm Hue 40 °C (104 °F).
Mpu NPOMbIBaHUW, 0e3MHGEKLUM U GUNbTPaLMKM cnenyeT 13beraTb CKa4YKoB 00paTHOMo AaBneHVsa U MPOLYyKTa,
4YTOObI He MoBPEAUTb GUALTPYIOLWMI Moy b SUPRApPak 1 LOCTUYb €70 ONTUManbHOrO MCMOoNb30BaHUS.
YTo6bl M36eXKaTb TPaBM, CBA3AHHbIX C BbIXOASALLEN ropsyei BoAoM, BaXXHO cobtofaTb COOTBETCTBY-
oL e Mepbl MPeAOCTOPOXHOCTU U MpaBUia TEXHUKU 6e3onacHoOCTH.

D,e3m-|¢oeKLw|q Ha MecTe ropd4vMm napom

MMy6urHHbIe brneTpytolme Mooy SUPRApak NocTaBnaioTca HECTEPUbHBIMU.

VcnblTaHWa NOATBEPANNM BO3MOXHOCTb CTEpMNM3aLmMmn napom mogynen SUPRApak PW 5200- PW 7300 n PR
5100 npu Temnepatype 125 °C (257 °F) B TeueHwme 20 MUHYT. [Ipyrue Tunbl Mogynemn cTepunm3oBaTb NapoM Henb3s.
Takrke Nepepq cTepunmsaLimein cnefyet o6pallaTbCs K COOTBETCTBYIOLLMM CrielindrKaLMaM U3Lennin Ha npegmeT
YTOYHEHMS NapaMeTPOB CTEPUIM3ALMM MAPOM NIV 06PATUTLCA A9 BEIICHEHWS STUX JaHHbIX B KOMMaHwuio Pall.
B cny4vasx, korga AonycKaeTca CTepUnm3anmns napom, cnefymnte CneayoliM pekoMeHaaumam:

Mcnonb3yinTe oeMUHeEPan30BaHHY, O4MLLIEHHYIO OT 3arpA3HEHWN BOAY. ICMOoNb3yiiTe MOTOK TONMbKO B MPSMOM
HampaBneHuu.

CoBOKYMHOE MakcKMansHoe Bo3genctaume: 10 umknoB npu Temnepatype 125 °C (257 °F) B TeueHue 20 MUHYT.

YT06bI M36€)KaTb TPABM, CBA3AHHbIX C FOPSAYUMU MOBEPXHOCTSAMU UMU FOPSAYUM MApPOM, BaXKHO
co6nioaaTh BCe COOTBETCTBYOLUNE MePbl MPeAOCTOPOXHOCTU U NMpaBUia TEXHUKN 6€30MacHOCTU.

3ameHa punsTpyowero mogynsa SUPRApak

3ameHry rMy6unHHbIX dUnsTPyoLLNMX Moaynen SUPRApak Heob6xoaMMo NPOBOAUTL B COOTBETCTBUM C TpeboBa-
HUAMMK NpoLecca, NPy AOCTMXKEHNM MAaKCUMabHOIO A5 KOHKPETHOWM YCTaHOBKM Nepenana 4asneHusa (Cm.
Paznen 2.2), nnu Korga cCKopocTb MOTOKa CTana HegonyCTUMOW, B 3aBUCMMOCTM OT TOFO, YTO HAaCTYMUT paHee.
YTUnn3npymTe GpuneTpytolne Moaym B COOTBETCTBUM C NpoueaypaMmn Ee3onacHoCcTn AN 340P0Bbs, a TakxKe
TpeboBaHUAMK No 3amnTe OKpy>KatoLlen Cpeabl B OTHOLWEHNN MCMOMb3yeMblX MaTepUarnos.

Mepen yTnnmsaumnein Ncnob3oBaHHbIX PUNETPOB HEOOXOAUMO YAENNTL 0COB0e BHUMaHME XapakTepy 3arpsas-
HeHWI Ha dunbTpax.

FBSISPAKe
Moxer 2021




O ile nie podano inaczej, nazwa “SUPRApak” oznacza zarowno moduty SUPRApak SW, ZD, SR i SH jak rowniez
SUPRApak Plus PW, PZ, PH i PR.

1

Wprowadzenie

Podczas instalacji i obstugi modutow filtrow SUPRApak nalezy przestrzegac¢ zamieszczonych ponizej
procedur.

Niniejsze instrukcje, a takze arkusze danych produktu oraz instrukcje obstugi obudowy filtra SUPRApak,
nalezy uwaznie przeczytac¢, gdyz zawierajg one istotne informacje zdobyte dzieki rozlegtym doswiadcze-
niom. Bardzo wazne jest, aby w sposdb uwazny przestrzegac wszystkich instrukgji, ktére w stosownych
przypadkach powinny zosta¢ witgczone do standardowych procedur obstugi przeznaczonych dla
operatorow.

Jesli niektore z tych procedur nie odpowiadaja potrzebom uzytkownika, prosimy skonsultowac sie z
firma Pall lub lokalnym dystrybutorem przed wykonaniem instalacji.

Uzycie produktu w sposob niezgodny z aktualng instrukcja Pall moze prowadzic¢ do uszkodzen lub
strat. Pall nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za takie uszkodzenia lub straty.

Dane techniczne

Niniejszy produkt jest przeznaczony do uzytkowania tylko w kierunku wspotbieznym, zgodnym z kierunkiem
przeptywu. Nie jest przeznaczony do uzytkowania w kierunku przeciwbieznym (przeptyw wsteczny). Nalezy
przestrzegac odpowiednich wytycznych w zakresie instalacji w celu unikniecia uderzen cisnienia wstecznego.

Uzycie filtra niezgodnie ze specyfikacja lub z ptynami niekompatybilnymi z materiatami
wchodzacymi w sktad filtra moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie urzadzenia. Przez
niekompatybilne ptyny rozumie sie ptyny, ktére moga spowodowac miekniecie, rozpuszczenie,
pecznienie, nadmierne naprezenie lub miec¢ inny negatywny wptyw na materiaty wchodzace w
sktad filtra. W celu uzyskania szczegdtowych informacji n/t kompatybilnoéci chemicznej, prosze
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Pall.

21 Temperatura robocza

Tabela 1: Maksymalna temperatura robocza

Typ modutu Maksymalna ciggta temperatura robocza®

SUPRApak SW 5200-SW 7300 modutow 75 °C (167 °F) / 8 godzin

SUPRApak SW 7700 modutdw temperatura otoczenia

SUPRApak ZD modutéw 75 °C (167 °F) / 8 godzin

SUPRApak SR 5100 modutow 75 °C (167 °F) / 8 godzin

Wszystkie typy SUPRApak PH/SH modutow temperatura otoczenia

Wszystkie typy SUPRApak PW i PZ modutéow 80 °C (176 °F) / 8 godzin

SUPRApak PR 5100 modutow 80 °C (176 °F) / 8 godzin

2Testy laboratoryjne w wysokiej temperaturze i ekspozycji do 8 godzin. Aktualne doswiadczenie w tej dziedzinie wykazuje znacz-
nie dtuzsza odpornosc na ciagte, wysokie temperatury filtracji. Przy ciagtych temperaturach filtracji ponad 40 °C (104 °F) nalezy
uzyc¢ rdzenia podporowego ze stali nierdzewnej. Szczegotowe informacje - Patrz rozdziat 4.1

2.2 Cisnienie réznicowe
Cisnienie réznicowe modutéw SUPRApak zalezy od zastosowania. Zalezy ono od typu cieczy,
temperatury, lepkosci w temperaturze filtracji, przeptywu (natezenie przeptywu/modut), rodzaju
zanieczyszczen iilosci zawieszonych ciat statych.

2.21 Maksymalne cisnienie réznicowe Maksymalne cisnienie roznicowe podczas filtracji jest war-
toécig ciénienia réznicowego, przy ktérej wystepuje zmetnienie przeptywu i/lub jakosé filtratu
jest niedopuszczalna. Parametr ten zalezy od zastosowania i powinien by¢ monitorowany za
pomoca pomiaréw zmetnienia wystepujgcego za filtrem lub innych pomiarow jakosci filtratu.

Dla wielu typowych zastosowan w roztworach wodnych (np. wysokoprocentowe alkohole destylo-

wane, piwo, wino, herbata itp.) wymiarowanych przy poczatkowych, czystych cisnieniach réznico-

wych znacznie ponizej 1 bar, zalecane maksymalne ci$nienia réznicowe podane zostaty w tabeli 2.

Tabela 2: Typowe wartosci maksymalnych cisnien réznicowych w roztworach wodnych

Rozmiar

Zalecane maksymalne ci$nienie réznicowe'

Temperatura
pokojowa

Temperatury
>40 °C (>104 °F)2

SUPRApak SW-L modutow

1.5 bar (21.8 psid)

1 bar (14.5 psid)

SUPRApak ZD/PZ 5200 - ZD/PZ 5300 modutdw 1.5 bar (21.8 psid) n.a.
SUPRApak ZD/PZ 5500 - ZD/PZ 5900 modutéw 1.0 bar (14.5 psid) n.a.
SUPRApak PH-S, M modutéw 1.5 bar (21.8 psid) n.a.
SUPRApak SH-L modutow 1.0 bar (14.5 psid) n.a.

SUPRApak SR- L modutow

2.5 bar (36.2 psid)

1.5 bar (21.8 psid)

SUPRApak PW 5200 - PW 5900 modutow

2.0 bar (29.0 psid)

1.5 bar (21.8 psid)

SUPRApak PW 7000 - PW 7700 modutow

1.5 bar (21.8 psid)

1.3 bar (18.9 psid)

SUPRApak PR 5100 modutow

2.5 bar (36.2 psid)

2.0 bar (29.0 psid)

1Zalecane maksymalne cisnienie réznicowe odnosi sie wytacznie do modutéw SUPRApak. Nie zawiera ono cisnienia réznicowego
obudowy (bez modutéw) i otaczajacej instalacji rurowej i mozna je dodac do zalecanego maksymalnego cisnienia réznicowego

modutow.

2 Podane wartosci cisnienia réznicowego sg oparte na modutach stosowanych z rdzeniem podporowym ze stali nierdzewnej. Patrz

rozdziat 4.1(a)

W instalacjach z ptynami nie wodnymi, o duzej lepkosci i potencjalnie wysokich poczatkowych
cisnieniach réznicowych, maksymalne cisnienia réznicowe, przy ktérych wystapi zmetnienie
przeptywu, musza by¢ zwalidowane przez testy pilotowe.

Aby uzyskac¢ dodatkowe wskazowki dot. oczekiwanej skutecznosci filtragji, prosimy skontak-

towac sie z firma Pall.
2.2.2 Cisnienie zgniecenia

Cisnienie zgniecenia modutow SUPRApak jest wyzsze niz zalecane maksymalne cisnienie
réznicowe, przy ktérym moze wystapi¢ zmetnienie przeptywu.

Obecnos¢ rdzenia podporowego ze stali nierdzewnej zwigksza stabilnos¢ modutow w zas-
tosowaniach w wysokiej temperaturze. Cisnienia zgniecenia podane w ponizszej tabeli sg opar-
te wyfacznie na testach laboratoryjnych rdzeni. Aktualne wartosci cisnienia zgniecenia moga
by¢ réwne lub wyzsze od tych wartosci zgniecenia rdzenia, w zaleznosci od zastosowania,
poniewaz materiaty warstwy otaczajacej zmieniaja kierunek naprezen dziatajacych na rdzen.

Rozdziat 4.1(a) opisuje stosowanie podpory rdzenia ze stali nierdzewnej w zastosowaniach w tempera-

turze wyzszej niz 40 °C (140 °F).

Tabela 3: Minimalne cisnienie zgniecenia rdzenia

Rdzen podporowy ze
stali nierdzewnej

Temperatura otoczenia

Wysoka temperatura (80 °C /176 °F)

Nie 2.5 bar (36.2 psid)

1 bar (14.5 psid)

Tak 2.5 bar (36.2 psid)

2.5 bar (36.2 psid)

Nalezy unikac uderzen cisnienia zaréwno w kierunku wspétbieznym jak i przeciwbieznym
(przeptyw wsteczny), zaréwno w przypadku cieczy jak gazéw przemieszczajacych sie w cieczach.
Szczegdtowe informacje znalezé mozna w instrukcjach instalacji i obstugi obudowy SUPRApak.

Odbiér urzadzenia

Po odbiorze nalezy sprawdzi¢, czy produkt i opakowanie nie nosza oznak uszkodzenia. Nie nalezy uzywac

uszkodzonych produktow.

Sprawdzi¢, czy klasa modutu oraz numer czesci dostarczonego produktu sa zgodne z wymaganiamidla

danego zastosowania.

Produkt moze by¢ przechowywany w swoim oryginalnym opakowaniu pod nastepujacymi warunkami:

(a)  Przechowywac filtr w czystym, dobrze wentylowanym, bezzapachowym i suchym miejscu, w
temperaturze od 0°C (32°F) do 30°C (86°F), bez narazenia na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych oraz o ile to mozliwe w takim opakowaniu, w jakim produkt zostat dostarczony.




(o)  Opakowanie nalezy zdjac¢ tuz przed instalacja produktu.
(c)  Przed uzyciem produktu sprawdzi¢, czy worek i opakowanie nie sg uszkodzone.
(d)  Oprécz numeru czesci kazdy modut filtra jest identyfikowany za pomoca indywidualnego numeru seryj-

nego. Dopuszczalny okres przechowywania moze zaleze¢ od materiatu filtracyjnego.
(e)  Moduty SUPRApak nalezy zuzy¢ w ciggu 3 lat od ich wyprodukowania.
W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac sie z firma Pall.

Instalacja i obstuga

Modut filtra SUPRApak to produkt wysokiej jakosci, wyprodukowany scisle wedtug obowigzujgcych norm i

standardéw. Nalezy obowiazkowo zachowac ostroznosé w trakcie przenoszenia i instalowania modutow w

obudowach filtrow.

Przed przystapieniem do instalacji nalezy obowiazkowo sprawdzi¢, czy wybrany typ filtra jest odpowiedni

dla cieczy, ktéra ma by¢ filtrowana, oraz postepowac zgodnie z zamieszczonymi ponizej instrukcjami.

(@)  Oilejest to mozliwe, nalezy nosi¢ rekawice, aby uniknac przypadkowego zanieczyszczenia filtra oraz
nie dopusci¢ do powstania obrazen rak.

(b)  Nalezy uwaznie stosowac sie do instrukcji instalacji i obstugi dostarczonej z obudowa filtra.

(c)  Sprawdzi¢, czy powierzchnie czotowe uszczelnien na obudowie, ztaczki oraz nakretki uszczelniajace sa
czyste i nieuszkodzone.

Instalacja modutéw SUPRApak przy zastosowaniach do wyzszych temperatur

(@)  Podczas uzytkowania modutu SUPRApak w temperaturze powyzej 40°C (104°F) na srodkowym
rdzeniu modutu musi by¢ zatozona podpora ze stali nierdzewnej. Jesli wykorzystywany jest stos kilku
modutdéw, podpory musza byc¢ zatozone na kazdy modut.

Informacje na temat wyboru prawidtowych rdzeni podporowych ze stali nierdzewnej mozna znalezé¢ w

instrukcji obstugi obudowy filtra SUPRApak.

(b) W przypadku przerwania (lub zatrzymania) filtracji odbywajacej sie w podwyzszonej temperaturze z
ciecza zasilajaca, ktéra zwieksza swoja lepkosc podczas stygniecia, modut SUPRApak powinien zostac
wyptukany gorgca woda przed zatrzymaniem procesu. W innym przypadku ciecz zasilajgca moze
zgestniec lub nawet skrystalizowa¢ w zimnym module i nieodwracalnie zablokowac lub uszkodzi¢ caty
modutw taki sposéb, ze nie bedzie sie on nadawat do uzytkowania. Alternatywnie, jesli wymagana jest
tylko krotka przerwa, mozliwa jest cyrkulacja gorgcego medium w zamknietej petli.

Informacje na temat zamontowania produktu w innych typach obudéw SUPRApak mozna znalez¢ w instrukcji

obstugi obudowy filtra SUPRApak.

Przeptukaé przed uzyciem
Jesli jest to mozliwe, uzy¢ demineralizowanej, wolnej od zanieczyszczen wody, o temperaturze pokojowe;j.

W zaleznosci od zastosowania zalecane jest ptukanie zimna lub goraca woda w kierunku wspdtbieznym, zgod-
nym z kierunkiem przeptywu, przed oddaniem modutu filtra SUPRApak do uzytkowania. Zalecane objetosci
wody do ptukania i natezenia przeptywu przedstawione zostaty w tabeli 4.

Tabela 4: Zalecenia dot. Ptukania

Typ modutu Zalecana objgtos¢ (na modut) Zalecany przeptyw
SUPRApak /S 20| (53 galona) 1,5 x przeptyw filtracji
SUPRApak /M 140 | (37 galonow) 1,5 x przeptyw filtracji
SUPRApak /L 3401 (90 galondéw) 1,5 x przeptyw filtracji

W razie potrzeby ptukanie moze byc¢ przeprowadzone w recyrkulacji za pomoca wody, odpowiedniej cieczy
lub produktu.

Jesli dostepny jest przeptyw o wyzszym natezeniu, ptukanie mozna wykonac przy wyzszym przeptywie, aby
skrocic¢ czas ptukania. Jednak maksymalne natezenie przeptywu musi by¢ dostosowane do uzywanego ma-
teriatu filtracyjnego i moze réznic sie w zaleznosci od zastosowania. Szczegotowe informacje nalezy sprawdzic¢
w odpowiednich arkuszach danych produktu lub skontaktowac sie z firma Pall.

Ptukanie modutéw SUPRApak w zastosowaniach o podwyzszonej temperaturze

W przypadku uzytkowania modutu SUPRApak w temperaturach wyzszych niz 40°C (104°F) modut powinien
zostac przeptukany bezposrednio przed uzyciem woda o takiej samej, podwyzszonej temperaturze, aby

zapewni¢ jednoczesnie przeptukanie i rozgrzanie modutu SUPRApak. W innym przypadku ciecz zasilajgca
moze zgestnied lub nawet sig skrystalizowac¢ w zimnym module i nieodwracalnie zablokowac lub uszkodzi¢
caty modut.

Sanityzacja w miejscu instalacji za pomoca goracej wody

Moduty filtrow wgtebnych SUPRApak nie sa dostarczane jako sterylne. Do czyszczenia nie wolno uzywac
srodkow czyszczacych zawierajacych utleniacze i chloru.

Parametry sanityzacji nalezy sprawdzi¢ w odpowiednich arkuszach danych produktu lub skontaktowac sie
z firma Pall.

W przypadkach, w ktérych sanityzacja jest dopuszczalna, nalezy przestrzegac nastepujacych wytycznych:
Jeslijest to mozliwe, uzy¢ demineralizowanej, wolnej od zanieczyszczen wodly.

W zaleznosci od typu modutéw SUPRApak zalecane jest odkazanie gorgca woda w kierunku wspotbiez-
nym filtracji z maksymalna temperatura 85 °C (185 °F) i przy maksymalnym cisnieniu réznicowym w kierun-
ku wspodtbieznym 1,5 bar (21,7 psid) przez okres 20 minut.

Maksymalny skumulowany czas sanityzacji:

(@)  Moduty SUPRApak SW 5200- SW 7300: testy laboratoryjne potwierdzity minimalnie 10 cykli po 20 minut
kazdy, przy skumulowanym czasie sanityzacji 200 minut. Aktualne doswiadczenie w tej dziedzinie wskazu-
Jje na mozliwos¢ wykonania wiekszej ilosci cykli przy jednoczesnym monitorowaniu jakosci filtratu.

Moduty SUPRApak SW 7700: Sanityzacja nie jest zalecana.
) Moduty SUPRApak SR 5100: Potwierdzony testami laboratoryjnymi1cykl @ 20 minut.
d)  Moduty SUPRApak SH 5300- SH 7200: Sanityzacja nie jest zalecana.
)

Moduty SUPRApak PW 5200 - PW 7300 i PR 5100: Testy laboratoryjne potwierdzity minimalnie 20 cykli
sanityzacji przez 20 minut kazdy.

o T
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Sanityzacja w wyzszych temperaturach nie wymaga uzycia rdzenia podporowego ze stali nierdzewnej, jesli
ciagta temperatura robocza filtragji jest nizsza niz 40 °C (104 °F).
W trakcie ptukania, sanityzacji oraz filtrowania nalezy unika¢ udaréw ci$nienia medium oraz udaréw cisnie-
nia wstecznego, aby nie dopusci¢ do powstania uszkodzen i osiagna¢ optymalne warunki uzytkowania
modutu filtra SUPRApak.
Aby unikna¢ obrazen ciata spowodowanych wyciekajaca goraca woda, nalezy obowigzkowo
przestrzega¢ odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa.

Sterylizacja w miejscu za pomocga goracej pary wodnej
Moduty filtrow wgtebnych SUPRApak nie sg dostarczane jako sterylne.
Sterylizacja w miejscu za pomoca goracej pary wodnej
Moduty SUPRApak PW 5200-PW 7300 i PR 5100 zostaty zatwierdzone do sterylizacji parg wodna w tempera-
turze 125 °C (257 °F) przez 20 minut. Inne typy modutdw nie moga byc sterylizowane parg wodna. Informacje
n/t parametrow sterylizacji parg wodna nalezy sprawdzi¢ w odpowiednich arkuszach danych produktu lub
skontaktowac sie z firma Pall.
W przypadkach, w ktérych sterylizacja parg wodna jest dopuszczalna, nalezy przestrzegac nastepujacych
wytycznych:
Uzy¢ demineralizowanej, wolnej od zanieczyszczen wody. Stosowac tylko w kierunku wspotbieznym, zgodnym
z kierunkiem przeptywu. Maksymalny skumulowany czas sterylizacji: 10 cykli w temperaturze 125 °C (257 °F)
przez 20 minut.
Aby unikna¢ obrazen ciata spowodowanych goragcymi powierzchniami lub ulatniajaca sie parg wodna
woda3, nalezy obowigzkowo przestrzegac wszystkich odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa.

Wymiana modutu filtra SUPRApak

Moduty filtréw wagtebnych SUPRApak nalezy wymienia¢ stosownie do wymagan procesu dla danego zastoso-
wania lub po osiggnieciu maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roznicowego dla danego zastosowania (patrz
Rozdziat 2.2), lub gdy natezenie przeptywu stanie sie nieakceptowalne, zaleznie od tego, co wystapi wczesniej.
Modutow filtrow nalezy pozbywac sie zgodnie z obowiazujacymi lokalnie przepisami w zakresie Bezpieczen-
stwa i Higieny Pracy oraz ochrony srodowiska w odniesieniu do wystepujacych w nich materiatéw.

Przed pozbyciem sie uzywanych filtré w nalezy réwniez wzig¢ pod uwage charakter zanieczyszczen znajdu-
jacych sie w filtrach.

FBSISPAKe
Moze 2021




PALL CORPORATION

Corporate Headquarters
Port Washington, NY, USA
+1-800-717-7255 toll free (USA)
+1-516-484-5400 phone

European Headquarters
Fribourg, Switzerland
+41 (0)26 350 53 00 phone

Asia-Pacific Headquarters
Singapore
+65 6389 6500 phone

Visit us on the Web at www.pall.com/industry
Contact us at www.pall.com/contact

Pall Corporation has offices and plants throughout the world. To locate the Pall office
or distributor nearest you, visit www.pall com/contact.
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Product data may be subject to change without notice. For current information consult your
local Pall distributor or contact Pall directly.
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